
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

บทที ่3 

ผลการตดิตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 3-1 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่3  
ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

 
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ            

สิ่งแวดล้อมของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ตามที่เสนอ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่คณะกรรมการผูช้  านาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดา้นโครงการอตุสาหกรรม
เป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางด้าน
สิ่งแวดลอ้มที่ส  าคญั คือ  

• คุณภาพอากาศ 
• ระดบัเสียง 
• คณุภาพน า้ 
• อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
• การบนัทกึอบุติัเหตุ 
• สงัคม-เศรษฐกิจ 

  การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
รีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-2 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันท่ีด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย 
 

1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl                                                                                                                                                                                                                                                      - Ion Chromatography 14-15, 17-18 ต.ค.  
และ 11, 30 พ.ย. 65 2. Cold Mill Stack CRM (S2)  - TSP - Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 
4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 
5. WWTP Sludge Dryer (S14) 

- TSP  
- CO  
- NO2 

- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 
- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 
7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7)  
8. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH - Acid-Base Titration 

9. ROPT Oven  Stack CLP (S12) 
 

- CO 
- NO2 
- Chromium 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Isokinetic, Digestion, Inductively Coupled plasma 

10. RTO Stack CPL (S13) 
11. Painting Stack MCL3 (RTO)(S18) 

- CO 
-  NO2 
-  Xylene 
- Toluene 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 
- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 

12. Passivation Stack MCL1 (S5) 
13. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 

- NO2 
- Chromic acid 
- Phosphoric acid 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Spectrophotometer 
- Ion Chromatography 

14. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2 
- Formaldehyde 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Gas Chromatography  

15. Passivation MCL 2 (S10) - NO2 - Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

 16. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH - Acid-Base Titration  

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-3 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย (ต่อ) 
 

 
17. Furnace Stack MCL3 (S16) 

 
- CO 
- NO2 
- TSP  

 
- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 

 
14 ต.ค. 65 

18. Oven Stack MCL3 (S17) - CO 
- NO2 
- Chromic acid 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Spectrophotometer 

1.2 คณุภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

 

1. วดัมาบชลดู 
2. วดัหนองแฟบ 

- CO  
- NO2 
- TSP 
- Zn 
- Al 
- HCl 
- WS/WD 

- Non Dispersive Infrared  
- Chemiluminescence 
- Gravimetric Method  
- Filtration, ICP-OES Method  
- Filtration, ICP-OES / NIOSH 7300 
- Ion Chromatography Method  
- WS/WD Equipment 

12-19 ต.ค. 65 

2. ระดับเสียง 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) 
2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) 
3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 1 hr, Leq 24 hr, L90

และ Ldn 
- Integrated Sound Level Meter 12-19 ต.ค. 65 

3. คุณภาพน ้า     
3.1 คณุภาพน า้ทิง้ 
 
 
 

1. บ่อพกัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสยีของโครงการ 
(Ww) 

 

- Flow Rate, BOD5, COD, 
pH, TSS, Cr6+, Cr3+, 
TKN, Temperature, Al, 
Cl2 Zn, TKN,Oil and 
Grease, Fe, TDS 

- ตาม Standard Method for The Examination of Water and 
Wastewater 23rd Edition, 2017 ข อ ง  APHA, AWWA and 
WEF. 

ก.ค.-ธ.ค. 65 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-4 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

3. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
3.2 คณุภาพน า้ใตด้ินบริเวณ

พืน้ที่เก็บรวบรวมกากของ
เสียที่มีความเป็นพิษ 

 
1. ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) 
2. ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

 
- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  

 

 
- ตาม Standard Method for The Examination 

of Water and Wastewater 23rd Edition, 
2017 ของ APHA, AWWA and WEF. 

 
26 ต.ค. 65 

4. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
 

 
 

 
 

 

4.1 การตรวจสขุภาพประจ าปี 
 
 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- สภาพการท างานของปอด 
- สภาพการท างานของตบั 
- สภาพการท างานของไต 

- โดยคณะแพทยแ์ละพยาบาล โรงพยาบาล
กรุงเทพระยอง 

13, 15-16, 19 และ 25 พ.ย. 65 

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 
4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะส ี
5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมิูเนียม 
6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอีูน 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-5 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
4.2 คุณภาพอากาศในพืน้ที่ท  างาน 
 

 
1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 
2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 
3. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

 

- Cr 

 
- Filtration, ICP-AES 

(NIOSH Method 7300) 

 
29 ก.ย., 17 ต.ค.   
และ 14 พ.ย. 65 

4. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 
5. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
6. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
7. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH - Filtration Acid Base Titrimetric  
Method ICP-OES 

17 ต.ค. และ 14 พ.ย. 65 
 

8. MCL Pot Area (MCL1) 
9. MCL Pot Area (MCL2) 
10. MCL Pot Area (MCL3) 

- Zn 

- Al 

- Filtration, ICP-AES  
(NIOSH Method 7300) 

29 ก.ย., 17 ต.ค.   
และ 14 พ.ย. 65 

11. PKL Entry Section 
12. PKL Exit Section 
13. PKL Test Bench Section 

- HCl - Ion Chromatography Method  
(OSHA ID 174 sg) 

29 ก.ย. และ 14 พ.ย. 65 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ที่ท  างาน 1. Air Compressor 
2. Cold Reduction Mill 
3. Zincalume Pot Area (MCL1) 
4. Zincalume Pot Area (MCL2) 
5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 
 

- Integrated Sound  
      Level Meter 

29 ก.ย., 17 ต.ค.   
และ 14 พ.ย. 65 

 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-6 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
4.4 ระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท  างาน 

 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL1) 

5. Annealing Process (MCL2) 

6. Annealing Process (MCL3) 

7. Oven RTO : CPL 

8. Coater room : CPL 

 
- Heat Stress 
 

 
- WBGT 

 
17 ต.ค. และ 14 พ.ย. 65 

5. การบันทกึอุบัติเหตุ 1. ภายในพืน้ที่โครงการและภายนอกพืน้ที่
โครงการที่เกี่ยวขอ้งกบักิจกรรม 
 

- สาเหต ุ-จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 
- การแกไ้ขปัญหา 

- เม่ือมีอบุตัิเหตเุกิดขึน้ ก.ค.-ธ.ค. 65 

6. สังคม-เศรษฐกิจ 
- จัดให้มีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและความคิดเห็นของ

ครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณ์เปลี่ยนแปลงในชุมชน
โดยรอบ และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
พร้อมทั้ งความคิดเห็นผู้น  าชุมชน ผู้น  าท้องถิ่ น ตลอดจน
หน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง และสถานประกอบการในระยะใกล้กับ
โครงการ  

 
- ชุมชนในพื ้นที่ที่ท  าการตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดล้อมทั้งนี ้ การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไป
ตามหลักวิชาการสถิติพรอ้มทั้งแสดงแผนที่
การกระจายตวัในการเก็บขอ้มลู 

 
- สรุปส ารวจความคดิเห็น 

 
- แบบส ารวจความคิดเห็น 

 
15-16 ต.ค. 65 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-7 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
 

3.1.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 ตรวจวดัจ านวน 18 สถานี คือ Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3), Furnace  Stack MCL1 
(S4), Inline Painting Stack MCL1 (S6), Passivation Stack MCL1 (S5), Pickle Line Fume Stack PKL 
(S1) , Cold Mill Stack CRM (S2) , Furnace  Stack MCL2 (S8) , WWTP Sludge Dryer (S14) , Alkali 
Cleaning Stack MCL2 (S7) , ROPT Oven  Stack CPL (S12) , RTO Stack CPL (S13) , Passivation & 
Resin Combine Stack MCL2 (S9), Alkali Cleaning Stack CPL (S11), Passivation Stack MCL2 (S10), 
Furnace Stack MCL 3 (S16), Oven Stack MCL 3 (S17), Painting stack MCL 3 (RTO) (S18) แ ล ะ 
Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL 3 (S15) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศใน
ปล่องระบาย แสดงดงัภาพที่ 3.1 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย แสดงดงั
รูปที่ 3.1-3.14 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-8 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.1 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย 

 
รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Furnace  Stack MCL1 (S4)  

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-9 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

รูปที่ 3.2 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Furnace  Stack MCL2 (S8) 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.3 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ ROPT Oven  Stack CPL (S12) 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 

รูปที่ 3.4 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ RTO Stack CPL (S13) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-10 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.5 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Inline Painting Stack MCL1 (S6)  
 

 
 
 
 
 

 
 

 

รูปที่ 3.6 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Pickle Line Fume Stack PKL (S1) 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 รูปที่ 3.7 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ WWTP Sludge Dryer (S14)  
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-11 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

รูปที่ 3.8 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Cold Mill Stack CRM (S2) 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.9 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3)  

 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 3.10 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-12 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 

 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.11 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 
บรเิวณ Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 3.12 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Alkali Cleaning Stack CPL (S11) 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.13 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Passivation Stack MCL1 (S5)  

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-13 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
รูปที่ 3.14 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Passivation  Stack MCL2 (S10) 

 
 
 
 

 
 
 

 
 

รูปที่ 3.15 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Furnace Stack MCL 3 (S16) 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
รูปที่ 3.16 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Oven Stack MCL 3 (S17) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-14 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.17 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Painting stack MCL 3 (RTO) (S18) 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
รูปที่ 3.18 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย บรเิวณ Cleaning Fume Exhaust Scrubber  

Stack MCL 3 (S15) 
 

3.1.1.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายจะด าเนินการตามวิธีมาตรฐานค่า

ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
และวิ ธีการสากลที่ ยอมรับทั่ วไปคือ U.S. EPA หรือ  APHA Intersociety Committee; Method of Air 
Sampling and Analysis รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายแสดงดงัตารางที่ 3.2  

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-15 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.2 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารวิเคราะห ์

1 Carbon 
Monoxide; CO 

Non Dispersive 
Infrared Method 
 

เก็บตวัอย่างโดยชดุ Sampling ดดูอากาศใส่ Tedlar Bag 
แลว้น ามาวเิคราะหด์ว้ยเครื่อง CO Analyzer โดยวิธี Non 
Dispersive Infrared Detection ตามวิธีมาตรฐานของ 
U.S. EPA Method 10 

2 Nitrogen 
Dioxide; NO2 

Chemical Absorption, 
Colorimetric Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Round Bottom Flask ดูดตัวอย่าง
อากาศโดยท าให้ Flask เป็นสุญญากาศ แลว้เปิดวาล์ว 
ให้อากาศในปล่อง เข้ามาในขวดเก็บตัวอย่าง ผ่าน
ส า ร ล ะ ล า ย  Sulfuric Acid-Hydrogen Peroxide ทิ ้ ง
ตัวอย่างไว้ที่ อุณ หภูมิห้องโดยไม่ ให้โดนแสงสว่าง  
อย่างน้อย 16 ชั่ วโมง ถ่ายตัวอย่างและน ามาหาค่า
ปริมาณ NO2 ไดโ้ดยวิธี Colorimetric ตามวิธีมาตรฐาน
ของ U.S.EPA Method 7 

3 Hydrogen 
Chloride; HCl 

Ion Chromatography 
Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยชุด  Sampling อากาศผ่าน Midget 
Impinger ที่บรรจุ Absorbing Solution ดว้ยอตัราการดูด
อากาศ 1 ลิตร/ นาที เป็นระยะเวลา 30 นาที แลว้น ามา
วิเคราะหด์ว้ยวธีิ Ion Chromatography ตามวิธีมาตรฐาน
ของ U.S. EPA Method 26 

4 Total Suspended 
Particulate; TSP  

Isokinetic, Gravimetric 
Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยใชเ้ครื่องเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง
(Stack Sampler)  เก็ บ ตั ว อ ย่ า ง ด้ ว ย วิ ธี  Isokinetic 
Method ตามวิธีการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นจากปล่องตามวิธี
มาตรฐานของ U.S. EPA Method 5 

 
3.1.1.1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายก าลงัการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จ านวน 18 สถานี 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวันที่ 14-15, 17-18 ตุลาคม และ 11-30 พฤศจิกายน 2565 แสดงดัง
ตารางที่ 3.3 และผลการตรวจวดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่
ผ่านมาแสดงดงัตารางที่ 3.4  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                   หนา้ 3-16 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

UTM ของปล่อง 
วันท่ี

ตรวจวัด 
จุดตรวจวัด 

ความสูง
ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 
ศูนยก์ลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด 
ชนิด

เชือ้เพลงิ 

อัตราการ
ระบายจริง

(g/s) 
(Actual %O2) 

มาตรฐาน1/ 

ค่าก าหนดใน EIA3/ 

อุปกรณบ์ าบัด 
ลักษณะ 
ปากปล่อง 

ความเร็ว
ก๊าซ (m/s) 

อัตรา 
การไหลก๊าซ

(m3/s)* 

อุณหภูมิ 
(oC) 

Actual 
%O2 

ดัชนี หน่วย 
 

ผลการตรวจวัด 
 

ppm mg/m3 g/s 
X Y 

729384E 1404488N 11 พ.ย. 65 Furnace  Stack MCL1 (S4)@ 36.00 1.35 8.94 3.35 795.00 8.20 NO2 (7%O2) ppm 21.9 Natural gas 0.1263 2002/ 
41 77 0.33 

- กลม 
mg/m3 41.3 3762/  

CO (7%O2) ppm 65.6 0.2298 690 
306 350 1.49 

mg/m3 75.1 790 
     TSP (7%O2) mg/m3 9.1 0.0278 2402/ - 20 0.09 

729335E 1404447N 17 ต.ค. 65 Furnace  Stack MCL2 (S8) 39.30 1.40 4.04 3.72 200.00 13.40 NO2 (7%O2) ppm 14.6 Natural gas 0.0551 2002/ 
51 95 0.70 

Low NOx Burner กลม 
mg/m3 27.4 3762/  

CO (7%O2) ppm 106.9 0.2459 690 
306 350 2.56 

mg/m3 122.5 790 
30 พ.ย. 65 4.02 3.80 188.00 13.90 TSP (7%O2) mg/m3 0.6 0.0011 2402/ - 20 0.15 

729270E 1404550N 14 ต.ค. 65 ROPT Oven Stack CPL 
(S12) 

24.00 0.50 9.66 1.11 209.00 20.90 NO2 ppm 1.2 Natural gas 0.0026 2002/ 
27 50 0.06 

- กลม 
mg/m3 2.3 3762/ 

CO ppm 1.0 0.0012 690 87 100 0.13 
mg/m3 1.1 790 

Cr mg/m3 <0.05 <0.00006 - - 1 0.0013 
729235E 1404566N 14 ต.ค. 65 RTO Stack CPL (S13) 24.00 1.70 5.42 9.47 103.00 20.90 NO2 ppm 5.4 Natural gas 0.0966 2002/ 

13 25 0.42 

RTO กลม 

mg/m3 10.2 3762/ 
CO ppm 1.0 0.0104 690 

262 300 4.98 
mg/m3 1.1 790 

Toluene ppm <0.55 <0.0196 
- 1.3 5.0 0.08 

mg/m3 <2.07 
Xylene ppm < 0.47 < 0.0194 

- 16 70 1.16 
mg/m3 < 2.05 

729354E 1404517N 11 พ.ย. 65 Inline Painting Stack 
MCL1 (S6)#  

30.00 1.00 9.10 5.80 80.00 20.90 NO2 ppm 6.6 Electric 0.0719 2002/ 
27 50 0.17 

- กลม mg/m3 12.4 3762/ 
Formaldehyde ppm < 0.25 < 0.0018 

- 2.04 2.5 0.008 
mg/m3 < 0.31 

729305E 1414356N 15 ต.ค. 65 Pickle Line Fume Stack 
PKL (S1) 

21.50 0.90 4.25 2.49 40.00 20.90 HCl mg/m3 0.710 - 0.0018 200 
10 15 0.06 

Fume Scrubber กลม 
ppm 0.476 134 

729235E 1404432N 15 ต.ค. 65 WWTP Sludge Dryer (S14) 12.00 0.60 4.13 0.88 105.00 20.40 NO2 mg/m3 8.6 Natural gas 0.0076 3762/ 
8 15 0.03 

Incinerator กลม 
ppm 4.6 2002/ 

CO mg/m3 0.7 0.0006 790 
104 119 0.26 

ppm 0.6 690 
TSP mg/m3 2.3 0.0020 2402/ - 200 0.44 

729406E 1404472N 11 พ.ย. 65 Alkali Cleaning Stack 
MCL1 (S3)@ 

36.00 0.25 5.65 0.24 55.00 20.90 NaOH mg/m3 1.370 - 0.0003 - 6 10 0.02 
Mist Eliminator กลม 

ppm 0.837 - 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                   หนา้ 3-17 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 

UTM ของปล่อง 
วันท่ี

ตรวจวัด 
จุดตรวจวัด 

ความสูง
ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 
ศูนยก์ลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด 
ชนิด

เชือ้เพลงิ 

อัตราการ
ระบายจริง
(g/s)(Actual 

%O2) 

มาตรฐาน1/ 

ค่าก าหนดใน EIA3/ 

อุปกรณบ์ าบัด 
ลักษณะ 
ปากปล่อง 

ความเร็ว
ก๊าซ (m/s) 

อัตรา 
การไหลก๊าซ

(m3/s)* 

อุณหภูมิ 
(oC) 

Actual 
%O2 

ดัชนี หน่วย 
 

ผลการตรวจวัด 
 

ppm mg/m3 g/s 
X Y 

729340E 1404445N 17 ต.ค. 65 Alkali Cleaning Stack 
MCL2 (S7) 

40.30 0.80 3.33 1.52 44.00 20.90 NaOH mg/m3 2.749 - 0.0042 - 6 10 0.04 
Fume Scrubber กลม 

ppm 1.680 
729363E 1404360N 15 ต.ค. 65 Cold Mill Stack CRM (S2) 24.50 1.60 15.02 28.15 35.00 20.90 TSP mg/m3 0.7 - 0.0197 240 - 15 0.50 Mist Eliminator กลม 
729277E 1404548N 14 ต.ค. 65 Alkai Cleaning Stack CPL 

(S11)  
24.00 0.25 5.17 0.24 38.00 20.90 KOH mg/m3 <0.100 - <0.0001 - - 2 0.0043 Mist Eliminator กลม 

729258E 1404477N 18 ต.ค. 65 Passivation & Resin 
Combine Stack MCL2 (S9) 

39.30 1.00 8.43 4.83 121.00 20.80 NO2 ppm 1.2 Natural gas 0.0111 2002/ 
13 25 0.16 

- กลม 
mg/m3 2.3 3762/ 

Chromic Acid mg/m3 0.0016 0.00001 - - 0.01 0.00007 
H3PO4 mg/m3 <0.01 <0.00005 - - 0.01 0.00007 

729376E 1404490N 11 พ.ย. 65 Passivation Stack MCL1 
(S5)# 

30.00 0.40 10.71 0.63 340.00 17.80 NO2 ppm 4.7 Natural gas 0.0056 2002/ 
13 25 0.05 

- กลม 
mg/m3 8.9 3762/ 

    Chromic Acid mg/m3 0.0037 < 0.00001 - - 0.01 0.00002 
H3PO4 mg/m3 # # - - 0.01 0.00002 

729239E 1404490N 18 ต.ค. 65 Passivation Stack MCL2 
(S10) 

31.00 0.55 8.70 1.89 40.00 20.90 NO2 ppm <1.0 Natural gas <0.0038 2002/ 
3 7 0.02 - กลม 

mg/m3 <2.0 3762/ 
728975E 1404496N 14 ต.ค. 65 Furnace  Stack MCL3 (S16)  50.00 1.40 3.92 3.80 174.00 11.66 NO2 (7%O2) ppm 23.6 Natural gas 0.1121 2002/ 

85 160 0.422 

- กลม 
mg/m3 44.4 3762/ 

CO (7%O2) ppm 20.6 0.0597 690 
306 350 0.924 

mg/m3 23.6 790 
TSP (7%O2) mg/m3 0.6 0.0015 2402/ - 30 0.079 

729010E 1404571N 14 ต.ค. 65 Oven Stack MCL3 (S17) 52.50 0.60 2.27 0.55 61.00 18.94 NO2 ppm 7.0 - 0.0073 2002/ 
23 45 0.023 

- กลม 
mg/m3 13.2 3762/ 

CO mg/m3 1.6 0.0009 790 
305 350 0.175 

ppm 1.4 690 
Chromic Acid mg/m3 0.0031 0.000002 - - 0.01 0.000005 

729033E 1404616N 14 ต.ค. 65 Painting Stack MCL3 
(RTO) (S18)  

52.50 1.80 4.00 7.58 112.00 20.26 NO2 ppm 4.9 - 0.0705 2002/ 
10 20 0.20 

RTO กลม 

mg/m3 9.3 3762/ 
CO mg/m3 43.2 0.03275 790 

305 350 3.00 
ppm 37.7 690 

Toluene ppm <0.55 <0.0157 
- 1.3 5.0 0.05 

mg/m3 <2.07 
Xylene ppm <0.47 <0.0155 

- 16 70 0.70 
mg/m3 <2.05 

728947E 1404440N 14 ต.ค. 65 Cleaning Fume Exhsust 
Scrubber Stack MCL 3 

(S15)  

20.00 0.75 13.85 5.32 57.00 20.90 NaOH mg/m3 <0.100 - <0.0005 - 6 10 0.065                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
- กลม ppm <0.061 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-18 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : -  =  ไม่มีมาตรฐานก าหนด, * = ที่สภาวะแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อณุหภมิู 25 องศาเซลเซียส,  
# = ไม่ไดร้ายงานผลการตรวจวดั เนื่องจากในช่วงที่ตรวจวดั ไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต 
@ = สายการผลิตที่ 1 (MCL 1) ตรวจวดัไม่ตรงกบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยกาศ เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิตในช่วงเวลาดงักล่าว 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน  
  2/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก  

3/ = มาตรฐานที่ก าหนดไวใ้นรายงานผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ฉบบัเดือนกนัยายน 2558 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง : นายธีระพงษ์ นวลอินทร,์ นายเมธี สขุประเสริฐ และนายวรากร ไวทยะเสว ี
ช่ือผู้บันทกึ : นายธีระพงษ์ นวลอินทร,์ นายเมธี สขุประเสริฐ และนายวรากร ไวทยะเสว ี
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด         : ผลการตรวจวดัโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2205 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-19 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 ก.พ. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# 

Furnace Stack 
MCL1 (S4) 

ความสงูของปล่อง m. 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC @ 183.00 424.00 517.00 756.00 @ 795.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s @ 4.25 4.90 9.21 6.74 @ 8.94 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s @ 3.84 2.89 4.69 2.63 @ 3.35 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % @ 18.17 9.80 10.40 7.12 @ 8.20 - 
NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm  @ <1.0 <1.0 14.2 10.9 @ 21.9 2002/, 413/ 

g/s @ 0.0077 <0.0058 0.0947 0.0534 @ 0.1263 0.333/ 
CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm @ 13.2 3.3 97.7 49.9 @ 65.6 6901/ , 3063/ 

g/s @ 0.0115 0.0087 0.3963 0.1491 @ 0.2298 1.493/ 
TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 @ 10.7 1.5 1.6 2.5 @ 9.1 2402/, 203/ 

g/s @ 0.0081 0.0035 0.0056 0.0066 @ 0.0278 0.093/ 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-20 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Furnace Stack 
MCL2 (S8) 

ความสงูของปล่อง m. 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 253.00, 

240.00C 
215.00 295.00 213.00 204.00 203.00 200.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 5.65, 5.64 C 8.36 5.56 8.36 4.57 4.21 4.04 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 4.71, 4.91 C 7.52 4.26 7.53 4.16 3.81 3.72 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 13.95, 12.20 C 12.50 13.00 14.54 10.12 14.10 13.40 - 
NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 13.0 19.4 10.6 22.7 16.5 25.8 14.6 2002/, 513/ 

g/s 0.0579 0.1654 0.0481 0.1468 0.0998 0.0907 0.0551 0.73/ 
CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 31.6 C 284.0 87.3 66.9 143.8 149.8 106.9 6901/, 3063/ 

g/s 0.1115 C 1.4784 0.2420 0.2643 0.5312 0.3200 0.2459 2.563/ 
TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 8.6 6.6 5.8 2.6 2.4 7.6 0.6 2402/, 203/ 

g/s 0.0203 0.0301 0.0141 0.0090 0.0079 0.0141 0.0011 0.153/ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-21 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

ROPT Oven Stack 
CPL (S12) 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง oC 147.00 252.00 131.00 112.00 254.00 239.00 209.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 10.03 8.07 9.50 9.28 10.07 9.93 9.66 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 1.35 0.86 1.34 1.36 1.06 1.08 1.11 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.70 18.01 19.94 20.50 19.32 18.66 20.90 - 
NO2 ppm 6.0 <1.0 2.2 <1.0 <1.0 <1.0 1.2 2002/, 273/ 

g/s 0.0151 <0.0017 0.0056 <0.0027 <0.0021 <0.0022 0.0026 0.063/ 
CO ppm 2.9 2.4 4.4 0.9 1.3 1.7 1.0 6901/, 873/ 

g/s 0.0045 0.0023 0.0067 0.0014 0.0016 0.0021 0.0012 0.133/ 
Chromium mg/m3 ND ND < 0.05 < 0.05 <0.05 <0.05 <0.05 13/ 

g/s <0.0001 <0.0001 < 0.00007 < 0.00007 <0.00005 <0.00005 <0.00006 0.00133/ 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-22 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

RTO Stack CPL 
(S13) 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 120.00 120.00 120.00 110.00 110.50 103.00 103.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 4.76 4.52 5.81 5.72 5.74 5.43 5.42 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 7.96 7.53 9.69 9.87 9.81 9.40 9.47 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.42 20.10 20.71 20.40 19.80 20.42 20.90 - 
NO2 ppm 5.4 2.3 2.9 7.2 5.0 5.1 5.4 2002/, 133/ 

g/s 0.0812 0.0324 0.0529 0.1337 0.0923 0.0902 0.0966 0.423/ 
CO  ppm 3.3 6.0 3.4 2.9 1.8 1.9 1.0 6901/ , 2623/ 

g/s 0.0302 0.0520 0.0377 0.0328 0.0202 0.0207 0.0104 4.983/ 
Toluene mg/m3 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 5.03/ 

ppm <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 1.33/ 
g/s <0.0165 <0.0156 <0.0201 <0.0204 <0.0203 <0.0195 <0.0196 0.083/ 

Xylene mg/m3 <2.05 5.63 2.51 15.88 <2.05 10.22 <2.05 703/ 
ppm <0.47 1.30 0.58 3.66 <0.47 2.35 <0.47 163/ 
g/s <0.0163 0.0424 0.0243 0.1567 <0.0201 0.0961 <0.0194 1.163/ 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-23 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# 

 Inline Painting Stack 
MCL1 (S6) 

ความสงูของปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC @ 88.00 85.00 87.00 85.00 @ 80.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s @ 10.10 9.88 9.19 9.17 @ 9.10 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s @ 6.43 6.25 5.74 5.77 @ 5.80 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % @ 20.90 20.90 20.90 20.90 @ 20.90 - 
NO2 ppm @ 2.2 <1.0 3.8 <1.0 @ 6.6 2002/, 273/ 

g/s @ 0.0266 <0.0125 0.0410 <0.0115 @ 0.0719 0.173/ 
Formaldehyde mg/m3 @ 0.72 0.38 0.31 <0.31 @ <0.31 2.53/ 

ppm @ 0.59 0.31 0.25 <0.25 @ <0.25 2.043/ 
g/s @ 0.0046 0.0024 0.0018 <0.0018 @ <0.0018 0.0083/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-24 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Pickle Line Fume 
Stack PKL (S1) 

ความสงูของปล่อง m. 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 42.20 40.00 47.00 61.00 58.00 58.00 40.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 4.24 4.23 4.08 4.16 4.19 3.79 4.25 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 2.48 2.49 2.32 2.28 2.32 2.11 2.49 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.80 20.80 20.80 20.90 - 
HCl mg/m3 2.18 6.46 0.85 0.308 0.45 0.690 0.710 2001/, 153/ 

g/s 0.0054 0.0161 0.0020 0.0007 0.010 0.0015 0.0018 0.063/ 
จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มาตรฐาน 

WWTP Sludge Dryer 
(S14) 

ความสงูของปล่อง m. 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 91.00 99.00 70.00 96.00 83.00 96.00 105.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 8.69 6.21 7.52 8.24 3.91 3.89 4.13 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 1.95 1.36 1.76 1.82 0.89 0.85 0.88 - 
ความชืน้อากาศในปล่อง % 2.77 3.07 4.11 3.06 3.85 3.82 4.27 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.50 20.60 20.48 20.60 20.31 20.70 20.40 - 
NO2 ppm <1.0 5.9 1.6 1.2 3.1 2.2 4.6 2002/, 8.03/ 

g/s <0.0039 0.0151 0.0053 0.0041 0.0052 0.0035 0.0076 0.033/ 
CO ppm 2.0 1.3 1.0 0.5 0.1 1.8 0.6 6901/, 1043/ 

g/s 0.0045 0.0020 0.0020 0.0010 0.0001 0.0018 0.0006 0.263/ 
TSP mg/m3 0.4 1.7 1.7 0.8 0.7 0.3 2.3 2402/, 2003/ 

g/s 0.0008 0.0023 0.0030 0.0015 0.0006 0.0003 0.0020 0.443/ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-25 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# 

Alkali Cleaning Stack 
MCL1 (S3) 

ความสงูของปล่อง m. 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC @ 32.00 44.00 48.00 56.00 @ 55.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s @ 5.11 5.26 3.17 5.91 @ 5.65 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s @ 0.24 0.24 0.14 0.25 @ 0.24 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % @ 20.80 20.90 20.90 20.90 @ 20.90 - 
NaOH mg/m3 @ <0.100 1.361 1.389 <0.100 @ 1.370 103/ 

ppm @ <0.061 0.0832 0.849 <0.061 @ 0.837 63/ 
g/s @ <0.0001 0.0003 0.0002 <0.0001 @ 0.0003 0.023/ 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มาตรฐาน 
Alkali Cleaning Stack 

MCL2 (S7) 
ความสงูของปล่อง m. 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 49.00 32.00 51.00 33.00 32.00 49.00 44.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 3.17 5.11 3.07 5.13 4.63 3.30 3.33 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 1.42 1.33 1.38 2.42 2.20 1.48 1.52 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.80 20.90 20.70 20.90 20.90 20.90 - 
NaOH mg/m3 <0.100 <0.100 <0.100 1.370 <0.100 <0.100 2.749 103/ 

ppm <0.061 <0.061 <0.061 0.837 <0.061 <0.061 1.680 63/ 
g/s <0.0001 <0.0001 <0.0001 0.0033 <0.0002 <0.0001 0.0042 0.043/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-26 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Cold Mill Stack CRM 
(S2) 

ความสงูของปล่อง m. 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 41.00 40.00 37.00 39.00 38.00 40.00 35.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 15.69 15.62 13.57 14.70 13.50 13.45 15.02 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 29.19 29.12 25.43 27.49 25.19 24.97 28.15 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
TSP mg/m3 2.6 1.9 2.3 2.2 0.9 0.6 0.7 2402/, 153/ 

g/s 0.0759 0.0553 0.0585 0.0605 0.0227 0.0150 0.0197 0.503/ 
จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มาตรฐาน 

Alkali Cleaning Stack 
CPL (S11) 

 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 43.30 45.00 43.00 41.00 38.00 38.00 38.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 5.02 5.00 4.95 5.18 5.39 5.40 5.17 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.23 0.22 0.22 0.23 0.25 0.25 0.24 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
KOH mg/m3 0.04 <0.100 <0.100 1.351 <0.1000 <0.1000 <0.1000 23/ 

g/s <0.0001 <0.0001 <0.0001 0.0003 <0.0001 <0.0001 <0.0001 0.00433/ 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-27 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Passivation & Resin 
Combine Stack MCL2 

(S9) 

ความสงูของปล่อง m. 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 118.00 137.00 125.00,124.00 136.00 90.00 114.00 121.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 9.08 9.06 8.80, 8.80 7.47 8.49 8.75 8.43 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 5.26 4.96 4.95, 4.95  4.09 5.24 5.10 4.83 - 
ความชืน้อากาศในปล่อง % 3.06 4.00 4.38, 4.38 20.32 4.00 3.07 3.02 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.80 20.32 20.60, 20.60 3.96 20.51 20.51 20.80 - 
NO2 mg/m3 <2.0 <2.0 <2.0 10.1 8.3 <2.0 2.3 3762/, 253/ 

ppm <1.0 <1.0 <1.0 5.4 4.4 <1.0 1.2 2002/, 133/ 
g/s <0.0105 <0.0099 <0.0099 0.0413 0.0435 <0.0102 0.0111 0.163/ 

Chromic acid mg/ m3 0.0042 0.0034 0.0028 0.0025 0.0018 0.0025 0.0016 0.013/ 
g/s 0.00002 0.00002 0.00001 0.00001 0.00001 0.00001 0.00001 0.000073/ 

Phosphoric acid mg/m3 <0.010 ND B 0.01 <0.01 B <0.01 0.013/ 
g/s <0.00005 ND B <0.00005 <0.00005 B <0.00005 0.000073/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-28 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลท่ัวไป หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# 

Passivation Stack  
MCL1 (S5) 

ความสงูของปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 
เสน้ผ่านศูนยก์ลางของปล่อง   m. 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC @ 155.00, 178.00 D 153.00, 150.00  359.00, 340.00 E 376.00 @ 340.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s @ 13.25, 10.70 D 16.67, 15.46 11.65, 12.53 E 17.63 @ 10.71 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s @ 1.13, 0.86 D 1.41, 1.32 0.66, 0.73 E 0.97 @ 0.63 - 

ความชืน้อากาศในปล่อง % @ 3.55, 3.15 D 3.84, 3.81  3.83 4.26 @ 3.60 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % @ 20.40, 19.82 D 19.50, 19.70 17.29, 17.20E 17.38 @ 17.80 - 
NO2 mg/m3 @ 5.8 5.3 14.3 E 18.9 @ 8.9 3762/, 253/ 

ppm @ 3.1 2.8 7.6 E 10.0 @ 4.7 2002/, 133/ 
g/s @ 0.0066 0.0075 0.0133 0.0183 @ 0.0056 0.053/ 

Chromic acid mg/m3 @ 0.0035 D 0.0034 0.0032 0.0020 @ 0.0037 0.013/ 

g/s @ <0.00001 D <0.00001 <0.00001 <0.00001 @ <0.00001 0.000023/ 
Phosphoric acid mg/m3 @ ND D B <0.01 <0.01 @ B 0.013/ 

g/s @ ND D B <0.00001 <0.00001 @ B 0.000023/ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-29 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ธ.ค. 62## เม.ย. 63 พ.ย. 63 เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Passivation Stack  
MCL2 (S10) 

ความสงูของปล่อง m. 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 64.00 40.00 42.00 44.00 42.00 43.00 40.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 9.64 9.79 8.65 9.56 9.28 9.43 8.70 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 1.97 2.17 1.88 2.07 2.02 2.04 1.89 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.70 20.80 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
NO2 mg/ m3 2.4 <2.0 <2.0 2.9 <2.0 2.0 <2.0 3762/, 73/ 

ppm 1.3 <1.0 <1.0 1.5 <1.0 1.1 <1.0 2002/, 33/ 
g/s 0.0047 <0.0043 <0.0038 0.0060 <0.0040 0.0041 <0.0038 0.023/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-30 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 ก.ค. 63A ก.ย. 63 พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Furnace  Stack 
MCL3 (S16) 

ความสงูของปล่อง m. 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 - 

อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 193.00 167 97.00 121.00 143.00 181.00 174.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 3.55 2.69 3.58 3.44 3.54 4.06 3.92 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 3.37 2.51 4.25 3.79 3.68 3.86 3.80 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 11.65 13.24 10.02 10.50 10.30 10.75 11.66 - 
NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 18.0    38.29 14.8 19.4 19.4 29.7 23.6 2002/, 853/ 

g/s 0.0758 0.0996 0.0931 0.1031 0.1023 0.1579 0.1121 0.4223/ 
CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 2.1 153.21 100.9 113.5 118.7 126.5 20.6 6901/, 3063/ 

g/s 0.0054 0.2428 0.3846 0.3688 0.3816 0.4088 0.0597 0.9243/ 
TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 2.3 3.1 0.3 2.0 7.6 3.1 0.6 2402/, 303/ 

g/s 0.0051 0.004 0.0008 0.0057 0.0213 0.0089 0.0015 0.0793/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-31 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Oven Stack MCL 3 (S17) ความสงูของปล่อง m. 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 - 

อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 124.00 75.00 108.00 97.00 39.00 82.00 61.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 3.55 2.58 2.70 2.54 2.73 2.78 2.27 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.73 0.60 0.57 0.55 0.71 0.63 0.55 - 

ความชืน้อากาศในปล่อง % 2.64 3.76 3.63 4.48 2.65 4.03 4.34 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 18.75 18.00 18.72 18.10 18.93 18.00 18.94 - 
NO2 mg/m3 10.2 10.9 <2.0 <2.0 10.6 10.9 13.2 3762/, 453/ 

ppm 5.4 5.8 <1.0 <1.0 5.6 5.8 7.0 2002/, 233/ 
g/s 0.0074 0.0065 <0.0011 <0.0011 0.0075 0.0069 0.0073 0.0233/ 

CO  ppm 0.6 1.8 1.6 25.1 7.4 6.1 1.4 6901/ , 3053/ 
g/s 0.0005 0.0013 0.0010 0.0158 0.0060 0.0044 0.0009 0.1753/ 

Chromic acid mg/m3 0.0027 0.0026 0.0025 0.0019 0.0021 0.0022 0.0031 0.013/ 
g/s 0.000002 0.000002 0.000001 0.000001 0.000001 0.000001 0.000002 0.0000053/ 
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                              จดัท าโดย          หนา้ 3-32 
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ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Painting Stack MCL 
3 (RTO) (S18) 

ความสงูของปล่อง m. 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 - 

อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 37.00 38.00 34.00 34.00 32.00 38.00 112.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 7.33 3.61 3.68 3.65 3.78 3.59 4.00 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 17.52 8.57 8.78 8.73 9.10 8.50 7.58 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.80 20.90 20.90 20.90 20.90 20.26 - 
NO2 ppm <1.0 5.1 1.1 2.4 <1.0 <1.0 4.9 2002/, 103/ 

g/s <0.0350 0.0823 0.0184 0.0393 <0.0182 <0.0170 0.0705 0.203/ 
CO  ppm 0.7 38.7 0.6 0.8 25.5 6.6 37.7 6901/ , 3053/ 

g/s 0.0140 0.3797 0.0061 0.0079 0.2657 0.0646 0.3275 3.003/ 
Toluene mg/m3 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 5.03/ 

ppm <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 1.33/ 
g/s <0.0363 <0.0177 <0.0182 <0.0181 <0.0188 <0.0176 <0.0157 0.053/ 

Xylene mg/m3 <2.05 3.03 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 703/ 
ppm <0.047 0.70 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 163/ 
g/s <0.0359 0.0260 <0.0180 <0.0179 <0.0187 <0.0174 <0.0155 0.703/ 
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                              จดัท าโดย          หนา้ 3-33 
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ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ต.ค. 62 เม.ย. 63 ก.ย. 63 พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 

Cleaning Fume Exhaust 
Scrubber Stack MCL3 

(S15) 

ความสงูของปล่อง m. 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 - 

อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 59.00 55.00 54.00 56.00 58.00 59.00 57.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 16.47 16.18 16.17 15.24 13.98 14.04 13.85 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 6.28 6.22 6.24 5.88 5.36 5.33 5.32 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
NaOH mg/ m3 <0.100 <0.100 1.365 1.379 1.389 <0.100 <0.100 103/ 

ppm <0.061 <0.061 0.834 0.843 0.849 <0.061 <0.061 63/ 
g/s <0.0006 <0.0006 0.0085 0.0081 0.0074 <0.0005 <0.0005 0.0653/ 

 
 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ไม่ก าหนดใหต้รวจวดั,  
# =  การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย ไม่ไดท้ าการตรวจวดัช่วงเดียวกนักบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เน่ืองจากไมม่ีการผลิตในช่วงดงักล่าว 
## = การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย ไม่ไดท้ าการตรวจวดัช่วงเดียวกนักบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เน่ืองจากผิดพลาดในการประสานงานในการตรวจวดั  
@ = สายการผลิตท่ี 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 
A = Furnace Stack MCL 3 (S16) เดือน เม.ย. 63 ไม่ไดท้ าการตรวจวดั เน่ืองจากไลนไ์ม่มีการผลิต และในช่วง พ.ค.-มิ.ย. 63 มีสถานการณโ์ควิด-19 ในจงัหวดัระยอง จึงเลื่อนแผนการตรวจวดัเป็นเดือน ก.ค. 63  
      ตรวจวดัโดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 
B = ไม่ไดร้ายงานผลการตรวจวดัเน่ืองจากในช่วงท่ีตรวจวดั ไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต 
C = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 25 ธ.ค. 62, D = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 26 พ.ย. 63, F = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 11 มิ.ย. 64 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  
  2/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก  

  3/ = ค่าการระบายอากาศออกจากปล่อง ซึง่ก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัเดือนกนัยายน 2558 
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
    

 
  
 
 
 
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.2 กราฟแสดงผลการตรวจวดั TSP ในปลอ่งระบาย
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* = ประจ าเดือน ก.ค. ธ.ค.  2 และ ม.ค. มิ.ย.    สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต 
อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
@@ = Furnace Stack MCL 1 (S4) เก็บตวัอย่างในเดือน พ.ย.   

@@
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 ภาพที่ 3.3 กราฟแสดงผลการตรวจวดั HCl ในปล่องระบาย  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั  NO2 ในปล่องระบาย 
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* = ประจ าเดือน ก ค  ธ ค     และ ม ค  มิ ย     สายการผลิตที่   (MCL 1) ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดสั่งซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั  NO2 ในปล่องระบาย (ต่อ) 
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ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลติที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปล่องระบาย (ต่อ)  
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NO2 = 200 ppm (กระทรวงวิทย์         
NO2 = 85 ppm  Std. EIA ฉบับ ก ย     

* Furnace Stack MCL 3 (S16) ตรวจวัดในเดือน ก ค     เน่ืองจากในเดือน เม ย  63 ไลน์ไม่มีการผลิต และในช่วง พ ค  มิ ย  63 มีสถานการณ์โควิด 19 
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เดือน

NO2 = 13 ppm (Std. EIA ฉบบั ก.ย.  8 )NO2 =   200 ppm (กระทรวงวิทย ์   2 44)
* = ประจ าเดือน ก.ค. ธ.ค.  2 และ ม.ค. มิ.ย.    สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ
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@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) เก็บตวัอย่างเดือนมิ.ย.  4   @@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) เก็บตวัอย่างเดือนพ.ย.   

@@@



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

          
 
 
 
 
 
 
 

 

   
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในปล่องระบาย 
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@ = Furnace Stack MCL 3 (S16) ตรวจวัดในเดือน ก ค     เน่ืองจากในเดือน เม ย  63 ไลน์ไม่มีการผลิต และในช่วง พ ค  มิ ย  63 มีสถานการณ์โควิด 19 

* = Furnace Stack MCL 2 เก็บตัวอย่างในเดือนธ ค    
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* = ประจ าเดือน ก.ค. ธ.ค.  2 และ ม.ค. มิ.ย.    สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-39 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

      
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในปล่องระบาย (ต่อ) 

 
 
 

 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.6 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NaOH ในปล่องระบาย 
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* = ประจ าเดือน ก.ค. ธ.ค.  2 และ ม.ค. มิ.ย.    สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจาก
ภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
@ = Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ตรวจวดัเดือน พ.ย.   

@ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ภาพที่ 3.7 กราฟแสดงผลการตรวจวดั KOH  ในปลอ่งระบาย   ภาพที่ 3.8 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Chromic acid  ในปลอ่งระบาย  
   

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Phosphoric acid ในปลอ่งระบาย
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@ = ในเดือนพ ย     และเม ย     ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากในช่วงที่ตรวจวัดไม่ได้ใช้สาร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต
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@ = ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากในช่วงท่ีตรวจวดัไมไ่ดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต
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ประจ าเดือน ก.ค. ธ.ค.  2 และ ม.ค. มิ.ย.    สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
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@ = Passivation Stack MCL   (S5) ตรวจวัดเดือน พ ค  63, @@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) ตรวจวัดเดือน พ ย    
  

@ # 

# = Oven Stack MCL 3 (S17) ตรวจวัดเดือน พ ค  64

ไม
่มีก
าร
ผลิ
ต

* = ประจ าเดือน ก ค  ธ ค     และ ม ค  มิ ย     สายการผลิตท่ี   (MCL 1) ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซื้อลดลงจากภาวะ
เศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

@@ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-41 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Chromium ในปลอ่งระบาย 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.11 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Toluene ในปลอ่งระบาย 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.12 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Xylene ในปลอ่งระบาย 
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-42 
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ภาพที่ 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Formaldehyde ในปลอ่งระบาย 
 

3.1.1.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน 
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 จ านวน 18 สถานี ในวนัที่ 14-15, 17-18 ตลุาคม และ 11, 30 พฤศจิกายน 2565 
พบว่า ค่าความเขม้ขน้ที่สภาวะมาตรฐานที่อณุหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 760 มิลลิเมตรปรอท มีค่า
อยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือ
ปนในอากาศที่ ระบายออกจากโรงงาน มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี  และ
สิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และค่าการ
ระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ฉบบัเดือน
กนัยายน 2558  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า  
- ปล่อง Furnace Stack MCL1 (S4) ทุกผลการตรวจวัดมีค่าเพิ่มขึน้จากครั้งที่

ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปล่อง Furnace Stack MCL 2 (S8) ทุกผลการตรวจวดัมีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่าน

มา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
- ปล่อง ROPT Oven Stack CLP (S12) ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้

จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ ค่า Cr มีค่า
ไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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* = ประจ าเดือน ก ค  ธ ค     และ ม ค  มิ ย     สายการผลิตที่   (MCL 1) ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดสั่งซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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- ปล่อง RTO Stack CLP (S13) ผลการตรวจวัด ค่า CO  และ Xylene มีค่าลดลง
จากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ ค่า NO2 และ Toluene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่
ผ่านมา  

- ปล่อง Inline Painting Stack MCL1 (S6) ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าลดลง
จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า Formadehyde มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่าน
มา 

- ปล่อง Pickle Line Fume Stack PKL (S1) ผลการตรวจวัด HCl มีค่าเพิ่มขึน้
จากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง WWTP Sludge Dryer (S14) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และค่า TSP มีค่า
เพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่า
อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Cold Mill Stack CRM (S2) ผลการตรวจวดั TSP มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่
ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ผลการตรวจวัด  NaOH มี ค่ า
เพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) ผลการตรวจวัด  NaOH มี ค่ า
เพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) ผลการตรวจวดัค่า 
Chromic acid มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่
ผ่านมา ยกเวน้ ค่า Phosphoric acid มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack CPL (S11) ผลการตรวจวัด ค่า  KOH มี ค่า 
ไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL2 (S10) ผลการตรวจวัด ค่ า  NO2 มี ค่ า 
ลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่ อง  Passivation Stack  MCL1 (S5)  ผ ลก ารต รวจ วัด ค่ า  NO2 แ ล ะ 
Chromic acid มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่
ผ่านมา ทั้งนี ้ ในเดือนพฤศจิกายน 2565 ไม่มีการตรวจวัด Phosphoric acid 
เนื่องจากไม่มีการใชง้านในกระบวนการผลิต  

- ปล่อง Furnace Stack MCL 3 (S16) ทุกรายการตรวจวัดมีค่าลดลงจากครัง้ที่
ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   
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- Oven Stack MCL3 (S17) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และ Chromic acid มีค่า
เพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่า
อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- Painting Stack MCL3 (RTO)(S18) ผลการตรวจวัด  NO2 และ CO มี ค่า
เพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า Toluene และ Xylene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- Cleaning Fume Exhsust Scrubber Stack MCL 3 (S15) รายการตรวจวัด
ค่า NaOH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

จากผลการตรวจวัดทั้งหมดค่ามลสารมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 และ
ค่าการระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ฉบับเดือนกันยายน 2558 ดังนั้นทางโครงการจะด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศปล่องระบาย 
อย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวงัและปอ้งกนัไม่ใหม้ลสารจากการด าเนินโครงการส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอก
หรือสง่ผลกระทบนอ้ยที่สดุ 
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3.1.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 จ านวน 2 สถานี คือ บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ แผนที่แสดงจุดเก็บ
ตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังภาพที่ 3.14 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ แสดงดงัรูปที่ 3.19-3.20 
 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.14 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

A2 

A1 
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รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 
 
 

 
 

   
 

รูปที่ 3.19 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ บรเิวณ วดัมาบชลดู  
 
 

 
 
 

 
 
 
 

  
   

รูปที่ 3.20 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ บรเิวณ วดัหนองแฟบ 

 
3.1.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ จะด าเนินการตามวิธีมาตรฐาน ประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัที่ 10 พ.ศ. 2538 และ ฉบับที่ 33 พ.ศ. 2552 และตามวิธีการสากล 
ที่ ย อม รับ ทั่ ว ไป  คื อ  U.S. EPA ห รือ  APHA Intersociety Committee; Method of Air Sampling and 
Analysisรายละเอียดแสดงดงัตารางที่ 3.5  
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ตารางที ่3.5 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารวิเคราะห ์

1 Carbon Monoxide; CO Non Dispersive 
Infrared Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช ้Air Sampler ดูดตัวอย่างอากาศ
เ ก็ บ ใ น  Tedlar Sampling Bag ข น า ด  25 ลิ ต ร 
เป็นระยะเวลา 8 ชั่ วโมง ท าการวิเคราะห์ ปริมาณ 
ความเข้มข้นของก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด์ โดยใช ้ 
CO Analyzer ซึ่งตรวจวัดตามวิธี Non Dispersive 
Infrared Method 

2 Nitrogen Dioxide; NO2 Chemiluminescence 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่องทดสอบก๊าซอัต โนมัติ  
(Gas Analyzer) ท าการวิเคราะห์หาปริมาณความ
เข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์โดยใช้ NOX 
Analyzer ซึ่ งสามารถท าการวิเคราะห์หาปริมาณ 
ความ เข้ม ข้น ขอ ง ก๊ า ซ ไน โต ร เจ น ไดออก ไซด์ 
ได้อย่างต่อเนื่องเป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง ตามวิธี 
Chemiluminescence Method 

3 Total Suspended 
Particulate; TSP 

Gravimetric Method เก็ บ ตั ว อ ย่ า ง  โด ย ใช้ เค รื่ อ ง  High Volume Air 
Sampler ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด 
Quartz Filter ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.13 
ลกูบาศกเ์มตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง และ
ทดสอบด้วยวิธี  Gravimetric Method ตามวิ ธีการ
มาตรฐานของ U.S.EPA 

4 Zinc : Zn 
Aluminium; Al 

Filtration,ICP-AES 
Method 

เก็บตัวอย่าง โดยใช้เครื่อง High Volume Air Sampler 
ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Glass 
 Fiber Filter ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 
ลูกบาศก์เมตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง แล้ว
น าไปทดสอบด ว้ย เค รื ่อ ง  Inductively Coupled 
Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ 
U.S.EPA method IO-3.4 

5 Hydrogen Chloride Ion Chromatography เก็บตัวอย่ างโดยใช้  Low Flow Sampling Pump  
ดูดอากาศดว้ยอัตราการไหล 0.2 ลิตรต่อนาที ผ่าน 
Absorbent Solution ต ่อ เนื ่อ ง  24 ชั ่ว โ ม ง แ ล้ ว 
น าตั ว อย ่า งที ่ได ไ้ป ว ิเค รา ะห ด์ ว้ ย ว ิธ ีก า ร  Ion 
Chromatography ตามวิธีการมาตรฐานของ APHA 
(Method of Air Sampling and Analysis) 
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3.1.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในระหว่างวันที่ 12-19 ตุลาคม 2565 จ านวน 2 สถานี คือ บริเวณวัดมาบชลูด  
และบรเิวณวดัหนองแฟบ แสดงดงัตารางที่ 3.6 และ 3.7 และผลการตรวจวดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2565 เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.8 
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ตารางที ่3.6 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (CO, TSP, Zn, Al, HCl) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
UTM 

จุดเก็บตัวอย่าง 
ระยะทางจาก
จุดก าเนิด
มลพิษ (ม.) 

ผลการตรวจวัด 

X Y วันทีต่รวจวดั 
CO  
(ppm) 

วันทีต่รวจวดั 
TSP  

(mg/m3) 
Zn  

(mg/m3) 
Al  

(mg/m3) 
HCl 

(mg/m3) 
730841E 1407354N วดัมาบชลดู - 12 ต.ค. 65 0.50 12-13 ต.ค. 65 0.051 < 0.01 < 0.01 < 0.01 

13 ต.ค. 65 0.65 13-14 ต.ค. 65 0.045 < 0.01 < 0.01 0.03 
14 ต.ค. 65 0.65 14-15 ต.ค. 65 0.058 < 0.01 < 0.01 < 0.01 
15 ต.ค. 65 0.66 15-16 ต.ค. 65 0.036 < 0.01 < 0.01 0.05 
16 ต.ค. 65 0.39 16-17 ต.ค. 65 0.038 < 0.01 < 0.01 0.02 
17 ต.ค. 65 0.49 17-18 ต.ค. 65 0.078 < 0.01 < 0.01 < 0.01 
18 ต.ค. 65 0.38 18-19 ต.ค. 65 0.094 < 0.01 < 0.01 < 0.01 

729834E 1403341N วดัหนองแฟบ - 12 ต.ค. 65 0.44 12-13 ต.ค. 65 0.025 < 0.01 < 0.01 < 0.01 
13 ต.ค. 65 < 0.04 13-14 ต.ค. 65 0.027 < 0.01 < 0.01 0.04 
14 ต.ค. 65 0.08 14-15 ต.ค. 65 0.028 < 0.01 < 0.01 0.06 
15 ต.ค. 65 0.10 15-16 ต.ค. 65 0.025 < 0.01 < 0.01 < 0.01 
16 ต.ค. 65 0.06 16-17 ต.ค. 65 0.023 < 0.01 < 0.01 0.02 
17 ต.ค. 65 < 0.04 17-18 ต.ค. 65 0.044 < 0.01 < 0.01 0.05 
18 ต.ค. 65 < 0.04 18-19 ต.ค. 65 0.053 < 0.01 < 0.01 0.02 

มาตรฐาน 9.01/ - 0.332/ - - - 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-50 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด,  < = นอ้ยกว่า 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 
  เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
  2/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 
  เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ชื่อผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์โพธิ์ตนัค า 
ชื่อผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์โพธิ์ตนัค า 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด        : ผลการตรวจวดัโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2205 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  
กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวัด : บริเวณวัดมาบชลูด ภายในวัดไม่มีกิจกรรมท่ีส่งผลต่อการตรวจวัด มีรถสัญจรเข้า-ออก

ภายในวดั สภาพอากาศแดดจา้ เมฆมาก มีลมพดัเบา 
  บริเวณวดัหนองแฟบ ภายในวัดไม่มีกิจกรรมท่ีส่งผลต่อการตรวจวดั มีรถสัญจรเขา้-ออก

ภายในวัด และมีกิจกรรมการเรียนการสอนจากโรงเรียนท่ีอยู่ข้างเคียงเล็กน้อย สภาพ
อากาศแดดจา้ เมฆมาก มีลมพดัเบา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-51 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 730841E 1407354N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัค า 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) Environnement SA. Model AC32e S/N 693 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วัดมาบชลูด (ppm) 

12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65  15-16 ต.ค. 65 
11:00 – 12:00 0.009 0.010 0.022 0.007 
12:00 – 13:00 0.004 0.006 0.031 0.004 
13:00 – 14:00 <0.001 0.004 0.016 0.001 
14:00 – 15:00 0.004 0.003 0.011 <0.001 
15:00 – 16:00 0.006 0.002 0.009 0.001 
16:00 – 17:00 0.003 <0.001 0.007 0.007 
17:00 – 18:00 0.003 0.001 0.010 0.008 
18:00 – 19:00 0.003 0.004 0.004 0.004 
19:00 – 20:00 0.012 0.008 0.013 0.011 
20:00 – 21:00 0.005 0.011 0.005 0.010 
21:00 – 22:00 0.007 0.010 0.005 0.013 
22:00 – 23:00 0.017 0.016 0.008 0.015 
23:00 – 00:00 0.018 0.019 0.008 0.012 
00:00 – 01:00 0.014 0.017 0.006 0.011 
01:00 – 02:00 0.006 0.013 0.004 0.009 
02:00 – 03:00 0.006 0.016 0.003 0.003 
03:00 – 04:00 0.003 0.015 0.002 0.001 
04:00 – 05:00 0.002 0.015 0.007 <0.001 
05:00 – 06:00 0.003 0.012 0.015 0.002 
06:00 – 07:00 0.002 0.013 0.013 0.001 
07:00 – 08:00 0.001 0.011 0.012 <0.001 
08:00 – 09:00 0.001 0.010 0.010 <0.001 
09:00 – 10:00 0.003 0.014 0.008 0.001 
10:00 – 11:00 0.007 0.019 0.009 0.003 

ค่าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 0.006 0.010 0.010 0.005 
ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงต ่าสุด <0.001 <0.001 0.002 <0.001 
ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.018 0.019 0.031 0.015 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-52 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 730841E 1407354N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัค า 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) Environnement SA. Model AC32e S/N 693 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณวัดมาบชลูด (ppm) (ต่อ) 

16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 
11:00 – 12:00 0.004 0.006 0.009 
12:00 – 13:00 0.004 0.007 0.004 
13:00 – 14:00 0.003 0.010 0.005 
14:00 – 15:00 <0.001 0.010 0.006 
15:00 – 16:00 0.003 0.015 0.001 
16:00 – 17:00 0.001 0.013 0.001 
17:00 – 18:00 0.001 0.009 0.002 
18:00 – 19:00 0.001 0.005 0.005 
19:00 – 20:00 0.004 0.009 0.005 
20:00 – 21:00 0.001 0.008 0.004 
21:00 – 22:00 0.003 0.016 0.004 
22:00 – 23:00 0.008 0.004 0.008 
23:00 – 00:00 0.010 0.004 0.010 
00:00 – 01:00 0.009 0.009 0.009 
01:00 – 02:00 0.009 0.012 0.011 
02:00 – 03:00 0.006 0.008 0.010 
03:00 – 04:00 0.008 0.004 0.002 
04:00 – 05:00 0.005 0.006 0.001 
05:00 – 06:00 0.006 0.008 0.001 
06:00 – 07:00 0.005 0.010 0.007 
07:00 – 08:00 0.003 0.016 0.006 
08:00 – 09:00 0.004 0.015 0.002 
09:00 – 10:00 0.005 0.008 0.006 
10:00 – 11:00 0.006 0.009 0.007 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.005 0.009 0.005 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด <0.001 0.004 0.001 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.010 0.016 0.011 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-53 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 729297E, 1405811N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัค า 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : Horiba Model APNA-370 S/N XXSSJ4FM 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณวัดหนองแฟบ (ppm)  

12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65  15-16 ต.ค. 65 
11:00 – 12:00 0.010 0.005 0.006 0.006 
12:00 – 13:00 0.008 0.007 0.005 0.006 
13:00 – 14:00 0.005 0.002 0.004 0.006 
14:00 – 15:00 0.004 0.006 0.004 0.005 
15:00 – 16:00 0.004 0.003 0.004 0.006 
16:00 – 17:00 0.004 0.008 0.005 0.005 
17:00 – 18:00 0.006 0.012 0.005 0.004 
18:00 – 19:00 0.009 0.004 0.007 0.004 
19:00 – 20:00 0.012 0.010 0.009 0.005 
20:00 – 21:00 0.001 0.013 0.008 0.004 
21:00 – 22:00 0.001 0.010 0.012 0.004 
22:00 – 23:00 0.007 0.009 0.010 0.003 
23:00 – 00:00 0.005 0.006 0.010 0.004 
00:00 – 01:00 0.009 0.005 0.010 0.003 
01:00 – 02:00 0.008 0.004 0.004 0.003 
02:00 – 03:00 0.010 0.003 0.008 0.004 
03:00 – 04:00 0.003 0.001 0.004 0.004 
04:00 – 05:00 0.004 0.003 0.003 0.004 
05:00 – 06:00 0.003 0.003 0.003 0.003 
06:00 – 07:00 0.002 0.004 0.004 0.004 
07:00 – 08:00 0.006 0.006 0.008 0.004 
08:00 – 09:00 0.006 0.007 0.010 0.004 
09:00 – 10:00 0.006 0.006 0.007 0.005 
10:00 – 11:00 0.008 0.006 0.006 0.005 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.006 0.006 0.007 0.004 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด 0.001 0.001 0.003 0.003 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.012 0.013 0.012 0.006 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-54 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2)  
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 729297E, 1405811N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัค า 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) :  Horiba Model APNA-370 S/N XXSSJ4FM 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณวัดหนองแฟบ (ppm) (ต่อ) 

16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 
11:00 – 12:00 0.004 0.008 0.009 
12:00 – 13:00 0.006 0.007 0.010 
13:00 – 14:00 0.005 0.006 0.009 
14:00 – 15:00 0.005 0.006 0.007 
15:00 – 16:00 0.004 0.005 0.005 
16:00 – 17:00 0.004 0.004 0.005 
17:00 – 18:00 0.005 0.005 0.005 
18:00 – 19:00 0.005 0.006 0.007 
19:00 – 20:00 0.005 0.005 0.008 
20:00 – 21:00 0.005 0.006 0.006 
21:00 – 22:00 0.005 0.009 0.007 
22:00 – 23:00 0.007 0.008 0.015 
23:00 – 00:00 0.005 0.014 0.013 
00:00 – 01:00 0.005 0.010 0.010 
01:00 – 02:00 0.006 0.006 0.006 
02:00 – 03:00 0.005 0.008 0.006 
03:00 – 04:00 0.005 0.008 0.005 
04:00 – 05:00 0.004 0.006 0.006 
05:00 – 06:00 0.005 0.005 0.005 
06:00 – 07:00 0.006 0.004 0.005 
07:00 – 08:00 0.008 0.006 0.005 
08:00 – 09:00 0.008 0.009 0.008 
09:00 – 10:00 0.007 0.009 0.010 
10:00 – 11:00 0.008 0.008 0.007 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.006 0.007 0.007 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด 0.004 0.004 0.005 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.008 0.014 0.015 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-55 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 
  เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 
ช่ือผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์โพธิ์ตนัค า 
ช่ือผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์โพธิ์ตนัค า 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด        : ผลการตรวจวดัโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2183 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  
กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวัด 
 

: บริเวณวัดมาบชลูด ภายในวัดไม่มีกิจกรรมที่ส่งผลต่อการตรวจวัด มีรถสัญจรเข้า -ออกภายในวัด สภาพ
อากาศแดดจา้ เมฆมาก มีลมพดัเบา 

  บริเวณวัดหนองแฟบ ภายในวัดไม่มีกิจกรรมที่ส่งผลต่อการตรวจวดั มีรถสัญจรเขา้ -ออกภายในวัด และมี
กิจกรรมการเรียนการสอนจากโรงเรียนที่อยู่ขา้งเคียงเล็กนอ้ย สภาพอากาศแดดจา้ เมฆมาก มีลมพดัเบา  

 

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

พารามิเตอร ์ วันทีเ่ก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

CO (ppm) 17 - 23 ต.ค. 62 1.0 - 1.3 0.5 - 1.0 9.01/ 
 3 - 10 เม.ย. 63 0.6 - 1.1 0.7 - 1.6  
 23 - 29 ก.ย. 63 1.0 - 3.1 0.3 - 0.8  
 20 - 26 พ.ย. 63 0.1 <0.1  
 26 เม.ย. - 2 พ.ค. 64 0.1 - 0.2 0.1 - 0.4  
 18-24 ก.ย. 64 0.33 - 0.48 0.35 - 0.49  
 20-27 เม.ย. 65 0.24 - 0.90 0.44 - 1.34  
 12-19 ต.ค. 65 0.38 - 0.66 <0.04 - 0.44  

TSP (mg/m3) 17 - 24 ต.ค. 62 0.032 - 0.067 0.033 - 0.059 0.332/ 
 3 - 10 เม.ย. 63  0.037 - 0.063 0.046 - 0.061  
 23 - 30 ก.ย. 63 0.016 - 0.045 0.022 - 0.036  
 20 - 27 พ.ย. 63 0.028 - 0.045 0.037 - 0.062  
 26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 0.034 - 0.056 0.031 - 0.088  
 18-25 ก.ย. 64 0.020 - 0.038 0.021 - 0.035  
 20-27 เม.ย. 65 0.038 - 0.080 0.058 - 0.083  
 12-19 ต.ค. 65 0.036 - 0.094 0.023 - 0.053  

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-56 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร ์ วันทีเ่ก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

Zn (mg/m3) 17 - 24 ต.ค. 62 <0.01 - 0.1 <0.01 - 

3 - 10 เม.ย. 63  ND ND 

23 - 30 ก.ย. 63 <0.01 <0.01 

20 - 27 พ.ย. 63 <0.01 <0.01 

26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 <0.01 <0.01 - 0.01 

18-25 ก.ย. 64 <0.01 <0.01 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 <0.01 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 <0.01 

Al (mg/m3) 17-24 ต.ค. 62 <0.01 <0.01 - 

3 - 10 เม.ย. 63  ND ND 

23 - 30 ก.ย. 63 <0.01 <0.01 

20 - 27 พ.ย. 63 <0.01 <0.01 

26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 <0.01 <0.01 

18-25 ก.ย. 64 <0.01 <0.01 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 <0.01 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 <0.01 

HCl (mg/m3) 17 - 24 ต.ค. 62 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.02 - 

3 - 10 เม.ย. 63  <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.05 

23 - 30 ก.ย. 63 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.02 

20 - 27 พ.ย. 63 <0.01 - 0.03 <0.01 - 0.05 

26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.04 
18-25 ก.ย. 64 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.05 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 - 0.12 <0.01 - 0.08 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 – 0.05 <0.01 - 0.06 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-57 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร ์
วันที ่

เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 
มาตรฐาน 

วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

NO2 (ppm) 17 - 23 ต.ค. 62 0.001 - 0.030 0.006 - 0.030 0.173/ 

3 - 10 เม.ย. 63  0.002 - 0.018 <0.001 - 0.011 

23 - 30 ก.ย. 63 0.009 - 0.027 0.004 - 0.013 

20 - 27 พ.ย. 63 0.003 - 0.029 <0.001 - 0.008 

26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 0.004 - 0.030 <0.001 - 0.008 

18-25 ก.ย. 64 0.003 - 0.012 <0.001 - 0.009 

20-27 เม.ย. 65 <0.001 - 0.007 0.003 - 0.049 

12-19 ต.ค. 65 <0.001-0.031 0.001 - 0.015 
 

หมายเหตุ : -  = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ ไม่ไดก้ าหนดใหท้ าการตรวจวดั,  < = นอ้ยกว่า,  
มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 

 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป                                     
  2/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 
    เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
  3/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 พ.ศ. 2552                                     
   เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 
 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในบรรยากาศ  
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วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ

CO Std. CO = 9.0  ppm

ppm

วันที่



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-58 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.16  กราฟแสดงผลการตรวจวดั TSP ในบรรยากาศ 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในบรรยากาศ 
 

3.1.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลงัการ
ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในระหว่างวันที่ 12-19 ตลุาคม 2565 จ านวน 2 สถานี คือ บริเวณวัดมาบชลูด และ
บริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ผลการตรวจวัด CO มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 10 พ.ศ. 2538 และค่า TSP ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 24 
พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และค่า NO2 มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน
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วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ

TSP Std. TSP = 0.33

mg/m3

วันที่

mg/m3
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วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ

NO Std.

ppm

NO2  = 0.17  ppmNO2

วันที่



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-59 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจน
ไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป ส าหรบัค่า Zn, Al และ HCl ไม่มีมาตรฐานก าหนดไว ้

เมื่อเปรียบเทียบกบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- บริเวณวัดมาบชลูด ผลการตรวจวัดค่า TSP และ NO2มีค่าเพิ่มขึน้เล็กน้อยจาก

ครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า CO และ HCl มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านม ยกเว้นค่า Zn 
และ Al มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- บรเิวณวดัหนองแฟบ ผลการตรวจวดัค่า CO, TSP และ HCl มีค่าลดลงจากครัง้ที่
ผ่านมา ส่วนค่า Zn และ Al มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยังอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐาน  

 
3.1.3 การตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

3.1.3.1 วิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 
การตรวจวดัความเร็วลมและทิศทางลมมรีายละเอียดแสดงดงัตารางที่ 3.9 
 

ตารางที ่3.9 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารตรวจวัด 

1 ความเรว็และทิศทางลม 
(Wind Speed and Wind 
Direction ; WS / WD) 

WS / WD 
Equipment 

ด าเนินการบันทึกขอ้มูลความเร็วและทิศทางลมโดยใช้เครื่อง
ตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 
Direction Equipment) เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง 7 วนัต่อเนื่อง 
น าขอ้มลูมาประมวลผลและจดัท า Wind Rose Diagram. 

 
3.1.3.2 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมของโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในระหว่างวันที่ 12-19 ตุลาคม 2565 จ านวน 2 สถานี คือ บริเวณวัดมาบชลูด  
และบรเิวณวดัหนองแฟบ แสดงดงัตารางที่ 3.10 และภาพที่ 3.10 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-60 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลม และทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัมาบชลดู ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  728328E, 1404454N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดั บริเวณวัดมาบชลูด 

12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65  15-16 ต.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD WS WD 

11:00-12:00 1.3 NE 1.8 NE 1.8 NE 1.8 NE 
12:00-13:00 0.4 NE 1.8 NE 1.3 NE 1.8 NE 
13:00-14:00 0.4 WNW 1.8 NE 1.8 NNE 1.3 NE 
14:00-15:00 0.9 W 1.3 NE 1.8 NNE 0.9 NE 
15:00-16:00 0.4 W 1.8 NE 1.3 NE 1.8 NE 
16:00-17:00 0.4 WNW 1.3 NE 1.8 NE 1.8 NE 
17:00-18:00 0.4 NW 0.9 NE 1.3 NNE 1.8 NE 
18:00-19:00 0.4 W 0.4 NE 0.9 NE 1.8 NE 
19:00-20:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 2.7 NE 
20:00-21:00 0.0 - 0.0 - 0.4 NNE 1.3 NE 
21:00-22:00 0.0 - 0.4 NE 0.4 NNE 1.3 NE 
22:00-23:00 0.0 - 0.0 - 0.4 NNE 1.3 NE 
23:00-00:00 0.0 - 0.0 - 0.4 NNE 1.3 NE 
00:00-01:00 0.4 NNW 0.0 - 0.0 - 1.3 NE 
01:00-02:00 0.4 NE 0.0 - 0.0 - 1.3 NE 
02:00-03:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 1.3 NE 
03:00-04:00 0.4 NE 0.0 - 0.0 - 0.9 NE 
04:00-05:00 0.9 NE 0.4 NE 0.0 - 0.4 NE 
05:00-06:00 1.3 NE 0.4 NE 0.4 NNE 0.9 NE 
06:00-07:00 0.4 NE 0.9 NE 0.4 NNE 1.3 NE 
07:00-08:00 0.4 NE 0.4 NE 0.4 NNE 1.8 NE 
08:00-09:00 0.9 NE 0.9 NE 0.9 NE 1.3 NE 
09:00-10:00 1.8 NE 0.9 NNE 1.3 NE 1.8 NE 
10:00-11:00 1.8 NE 1.8 NE 1.3 NE 2.2 NE 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.8 - 1.8 - 1.8 - 2.7 - 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-61 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัมาบชลดู ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  728328E, 1404454N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดับริเวณวดัมาบชลูด (ต่อ) 

16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD 

11:00-12:00 1.8 NE 1.3 NE 1.3 NE 
12:00-13:00 1.8 NE 1.8 NE 1.8 NE 
13:00-14:00 1.8 NE 1.3 NE 1.3 NE 
14:00-15:00 1.8 NE 0.9 NE 0.9 NE 
15:00-16:00 1.8 NE 0.9 NE 0.9 S 
16:00-17:00 1.3 NE 0.9 SSE 0.4 W 
17:00-18:00 1.3 NE 0.4 SSE 0.4 WNW 
18:00-19:00 0.9 NE 0.4 W 0.4 WNW 
19:00-20:00 0.4 NE 0.0 - 0.0 - 
20:00-21:00 0.9 NE 0.0 - 0.0 - 
21:00-22:00 1.3 NE 0.0 - 0.0 - 
22:00-23:00 0.9 NE 0.0 - 0.0 - 
23:00-00:00 0.9 NE 0.4 WNW 0.0 - 
00:00-01:00 0.9 NE 0.9 NE 0.4 NNE 
01:00-02:00 0.4 ENE 0.9 NE 0.4 NNE 
02:00-03:00 0.0 - 0.9 NE 0.4 NNE 
03:00-04:00 0.0 - 0.9 NE 0.4 NE 
04:00-05:00 0.4 ENE 0.4 NE 0.9 NE 
05:00-06:00 0.9 NE 0.4 NE 0.9 NE 
06:00-07:00 0.9 NE 0.4 NE 0.9 NE 
07:00-08:00 0.9 NE 0.9 NE 1.3 NE 
08:00-09:00 1.3 NE 1.3 NE 1.3 NE 
09:00-10:00 1.8 NE 1.3 NE 1.3 NE 
10:00-11:00 1.8 NE 2.2 NE 1.3 NE 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.8 - 2.2 - 1.8 - 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-62 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัหนองแฟบ ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  729297E, 1405811N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดั บริเวณวัดหนองแฟบ 

12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65  15-16 ต.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD WS WD 

11:00-12:00 0.4 NW 1.3 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 
12:00-13:00 0.4 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 1.3 NNE 
13:00-14:00 1.3 NNE 1.3 NNE 1.3 NNE 0.9 NNE 
14:00-15:00 0.9 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 
15:00-16:00 1.3 ENE 0.9 NNE 0.9 N 1.3 NE 
16:00-17:00 0.9 NW 0.9 NE 0.9 NNE 1.3 NNE 
17:00-18:00 0.9 ENE 0.4 NE 1.3 NNE 1.3 NNE 
18:00-19:00 1.3 NNW 0.4 NNW 0.9 NNE 0.9 NNE 
19:00-20:00 0.9 NE 0.4 NE 0.0 - 1.3 NNE 
20:00-21:00 1.3 NNW 0.0 - 0.4 NE 0.9 NE 
21:00-22:00 1.3 ENE 0.0 - 0.4 NNE 0.9 NNE 
22:00-23:00 0.9 NNE 0.4 NW 0.4 N 0.9 NNE 
23:00-00:00 1.3 NW 0.0 - 0.0 - 0.9 NNE 
00:00-01:00 0.4 NNE 0.0 - 0.0 - 1.3 NNE 
01:00-02:00 0.4 ENE 0.0 - 0.0 - 1.3 NNE 
02:00-03:00 0.4 NNE 0.0 - 0.0 - 0.4 NE 
03:00-04:00 0.4 NNW 0.0 - 0.0 - 0.4 NE 
04:00-05:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 N 
05:00-06:00 0.4 N 0.4 NNE 0.0 - 0.4 ENE 
06:00-07:00 0.4 W 0.4 NNE 0.0 - 0.4 N 
07:00-08:00 0.4 NE 0.4 NNE 0.0 - 0.4 NE 
08:00-09:00 0.0 - 0.4 NNE 0.9 NNE 0.4 NNE 
09:00-10:00 0.0 - 0.9 NNE 1.3 NNE 0.9 NE 
10:00-11:00 1.3 NNE 1.3 NNE 0.9 NNE 0.9 NE 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.3 - 1.3 - 1.3 - 1.3 - 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-63 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัหนองแฟบ ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  729297E, 1405811N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดั บริเวณวัดหนองแฟบ (ตอ่) 

16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 
WS WD WS WD WS WD 

11:00-12:00 0.9 NE 1.3 S 1.8 NE 
12:00-13:00 0.9 NNE 1.3 S 1.8 ENE 
13:00-14:00 0.9 NNE 0.4 SW 2.2 E 
14:00-15:00 0.4 NNE 0.4 WSW 1.8 SE 
15:00-16:00 0.4 NNW 0.0 - 1.8 S 
16:00-17:00 0.9 NNW 0.0 - 0.9 S 
17:00-18:00 0.4 NW 0.0 - 0.4 S 
18:00-19:00 0.4 NNE 0.0 - 0.0 - 
19:00-20:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
20:00-21:00 0.4 NW 0.0 - 0.0 - 
21:00-22:00 0.4 NNE 0.4 NNE 0.0 - 
22:00-23:00 0.9 NNE 0.0 - 0.0 - 
23:00-00:00 0.4 NE 0.4 N 0.0 - 
00:00-01:00 0.4 NNW 0.0 - 0.4 SE 
01:00-02:00 0.4 NW 0.0 - 0.0 - 
02:00-03:00 0.0 - 0.4 NNE 0.0 - 
03:00-04:00 0.0 - 0.4 NNE 0.0 - 
04:00-05:00 0.0 - 0.4 NNE 0.4 NNE 
05:00-06:00 0.0 - 0.9 NNE 0.4 NNE 
06:00-07:00 0.4 NNE 1.8 NE 0.4 NNE 
07:00-08:00 0.9 NNE 0.9 ESE 0.9 NNE 
08:00-09:00 0.9 NE 0.9 E 0.4 NNW 
09:00-10:00 1.3 NE 0.4 E 0.9 NNE 
10:00-11:00 0.9 ENE 2.2 ENE 0.9 NNE 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.3 - 2.2 - 2.2 - 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-64 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

หมายเหตุ : WS  =  Wind Speed (เมตร/วินาที),  WD  =  Wind Direction 
  N = 349-360-11 SE = 124-146 W = 259-270-281 
  NNE = 12-33 SSE = 147-168 WNW = 282-303 
  NE = 34-56 S = 169-180-191 NW = 304-326 
  ENE = 57-78 SSW = 192-213 NNW = 327-348 
  E = 79-90-101 SW = 214-236    
  ESE = 102-123 WSW = 237-258    

ช่ือผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์ โพธิ์ตนัค า 

ช่ือผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์ โพธิ์ตนัค า 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด : ผลการตรวจวดัโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2183 

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-0839, 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 

ข้อสรุป : บริเวณชุมชนมาบชลูด พบว่า พบว่า ความเรว็ลมอยู่ในช่วง 0.4-2.2เมตรต่อวินาที ทัง้นีเ้ป็นลมสงบ 18.5 
% ส่วนใหญ่ลมพดัมาจากทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือ 63.1 % รองลงมาคือ ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อน
ไปทางทิศเหนือ 8.3 % ทิศตะวันตก กับทิศตะวันตกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวันตก 3.0 % เท่ากัน  
ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวนัออก กับทิศตะวนัออกเฉียงใตค้่อนไปทางทิศใต ้1.2 % และ
ทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย 

  บริเวณชุมชนหนองแฟบ พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-2.2 เมตรต่อวินาที ทั้งนีเ้ป็นลมสงบ 26.2 % 
ส่วนใหญ่ลมพัดมาจากทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 36.9 %  รองลงมาคือ  
ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือ 11.3 % ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวนัออก กับทิศตะวนัตกเฉียง
เหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 4.8 % เท่ากนั และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย        หนา้ 3-65 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

วดัมาบชลดู วดัหนองแฟบ 
 

ภาพที่ 3.18  ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 

 ทีม่า  :  ผลการตรวจวดัโดยบรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

Project 

Project 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-66 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

3.1.3.3 สรุปผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 
   จากผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการขยายก าลงัการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท  เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จ านวน 2 สถานี 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในระหว่างวนัที่ 12-19 ตลุาคม 2565 พบว่า  

• บริเวณวัดมาบชลูด พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-2.2 เมตรต่อวินาที 
ทัง้นี เ้ป็นลมสงบ 18.5 % ส่วนใหญ่ลมพัดมาจากทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 63.1 % รองลงมาคือ  
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 8.3 % ทิศตะวันตก กับทิศตะวันตกเฉียงเหนือค่อนไปทาง 
ทิศตะวนัตก 3.0 % เท่ากัน ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวันออก กับทิศตะวนัออกเฉียงใตค่้อน
ไปทางทิศใต ้1.2 % และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย เมื่อพิจารณาจุดตรวจวัด พบว่าโครงการตั้งอยู่ทางดา้นทิศ
ตะวันตกเฉียงใตค่้อนไปทางทิศใตข้องจุดตรวจวัด ซึ่งไม่มีลมจากโครงการพัดเขา้หาบริเวณวัดมาบชลูด% 
ดงันัน้ บริเวณวดัมาบชลดู จึงอาจไม่ไดร้บัผลกระทบจากการด าเนินกิจกรรมของโครงการ ทัง้นี ้เมื่อพิจารณา
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายของโครงการ และคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณวัด
มาบชลดู พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนดไวท้กุประการ  

• บริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-2.2 เมตรต่อวินาที 
ทัง้นีเ้ป็นลมสงบ 26.2 % ส่วนใหญ่ลมพัดมาจากทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 36.9 % 
รองลงมาคือ ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 11.3 % ทิศตะวันออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวันออก กับทิศ
ตะวันตกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 4.8 % เท่ากัน และทิศอ่ืนๆ บา้งประปรายเมื่อพิจารณาจุดตรวจวัด 
พบว่า โครงการตัง้อยู่ทางดา้นทิศตะวนัออกเฉียงเหนือของจุดตรวจวดัซึ่งมีลมจากโครงการพดัเขา้หาบริเวณ
วัดหนองแฟบ ดังนั้น บริเวณวัดหนองแฟบ 11.3 % จึงอาจได้รบัผลกระทบจากการด าเนินกิจกรรมของ
โครงการในบางช่วงเวลา ทัง้นี ้เมื่อพิจารณาผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปลอ่งระบายของโครงการ และ
คุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณวัดหนองแฟบ  พบว่า มี ค่าอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนดไว้ 
ทกุประการ 
    

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

3.2 การตรวจวัดระดับเสียง 
3.2.1 การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 

การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก 
รีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565
จ านวน 3 สถานี คือ ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของ
ที่ตัง้โครงการ (N2) และบรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) แผนที่แสดงจุดตรวจวดั
ระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังภาพที่ 3.18 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดบัเสียงโดยทั่วไป แสดงดงัรูปที่ 
3.21-3.23 
 
แผนทีแ่สดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.19 แผนที่แสดงจดุตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป 
 
 

N2 

N1 

N3 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-68 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 3.21 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 3.22 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 3.23 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

3.2.1.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงจะด าเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้ม

แห่งชาติ ฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวดั
ระดบัเสียง แสดงดงัตารางที่ 3.11 

 
ตารางที ่3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดบัเสียง (Leq 24 hr.) Integrated Sound 
Level Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะท าการใช้เครื่องมือตรวจวัด
ระดบัเสียงชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดั
ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 1 ชั่วโมง (Leq1 hr.) ต่อเนื่อง 7 วนั 

2. ระดบัเสียง (Ldn) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะท าการใช้เครื่องมือตรวจวัดระดับ
เสี ย งช นิด  Integrated Sound Level Meter โดยตรวจวัด 
เป็นค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 ชั่ วโมง (Leq 1 hr.) จ านวน 24 ค่า 
ต่อเน่ืองเป็นเวลา 3 วนั จากนั้นน าค่าท่ีไดม้าค านวณ เป็นค่า
ระดับเสียงเฉลี่ยช่วงเวลากลางวันและกลางคืน (Ldn, Ld และ 
Ln) 

3. ระดบัเสียง (L90) Integrated Sound Level 
Meter 

ตรวจวัด โดยเครื่องมือตรวจวัด เสี ยง  Integrated Sound  
Level Meter ตาม International Standard ISO 1996 part 2 
เครื่องมือจะท าการประมวลผลการตรวจวัดท่ีเปอรเ์ซ็นตไ์ทล์ 
ท่ี 90 

 

3.2.1.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 ในระหว่างวนัที่ 12-19 ตุลาคม 2565 จ านวน 3 สถานี คือ ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้
โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศ
ตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) แสดงดงัตารางที่ 3.12 และผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.13 

 
 
 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-70 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter, S/N 162035 : Type 2 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34302326 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 94.04 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศใต้ของท่ีตั้งโครงการ (N1) [dB(A)] 

เวลา 
12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65 15-16 ต.ค. 65 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

11:30 - 12:30 57.0 50.3 57.0 56.1 55.8 54.2 55.8 54.7 
12:30 - 13:30 53.0 50.8 58.8 55.0 56.0 54.5 55.7 54.5 
13:30 - 14:30 52.8 50.6 57.8 54.7 56.0 54.4 57.0 55.5 
14:30 - 15:30 55.0 51.9 57.3 56.0 55.7 54.0 57.3 56.0 
15:30 - 16:30 52.3 50.4 56.7 55.1 57.4 55.2 56.2 55.1 
16:30 - 17:30 54.2 52.1 57.1 55.4 57.0 55.0 56.4 55.2 
17:30 - 18:30 53.6 51.9 55.6 54.5 55.7 53.8 57.2 56.0 
18:30 - 19:30 55.4 53.9 55.8 54.7 56.0 54.8 56.6 55.5 
19:30 - 20:30 55.5 54.0 55.4 54.4 57.6 55.2 56.7 55.5 
20:30 - 21:30 56.0 54.3 57.1 54.9 57.3 56.1 56.8 55.7 
21:30 - 22:30 55.0 54.0 57.9 54.7 57.0 55.4 56.2 55.1 
22:30 - 23:30 55.4 54.4 59.5 59.1 56.0 54.5 56.7 55.6 
23:30 - 00:30 56.1 55.3 59.4 58.9 56.4 54.8 56.5 55.5 
00:30 - 01:30 56.6 55.6 59.8 59.2 56.6 54.8 56.3 55.3 
01:30 - 02:30 56.3 55.2 58.3 56.1 55.8 54.6 55.5 54.6 
02:30 - 03:30 56.6 55.7 56.5 55.7 55.8 54.6 55.9 55.0 
03:30 - 04:30 57.0 55.9 59.2 56.0 55.3 54.6 55.5 54.6 
04:30 - 05:30 56.8 55.9 57.0 56.1 55.4 54.5 56.0 54.9 
05:30 - 06:30 56.9 55.8 57.1 56.4 56.6 55.3 56.2 54.6 
06:30 - 07:30 57.0 56.1 56.9 56.1 57.2 55.8 56.3 55.0 
07:30 - 08:30 58.4 56.2 58.4 55.7 58.3 56.0 56.7 55.4 
08:30 - 09:30 57.6 56.0 56.4 54.7 57.5 55.6 56.8 54.8 
09:30 - 10:30 59.8 56.8 56.6 55.3 57.1 55.2 56.3 54.9 
10:30 - 11:30 59.0 56.6 56.6 54.7 56.0 54.7 56.0 54.0 

Leq 24 hr. 56.4 - 57.6 - 56.6 - 56.4 - 
Min -Max - 50.3-56.8 - 54.4-59.2 - 53.8-56.1 - 54.0-56.0 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
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ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter, S/N 162035 : Type 2 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34302326 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 94.04 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศใต้ของท่ีตั้งโครงการ (N1) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
11:30 - 12:30 55.3 54.1 54.8 53.5 55.4 49.9 
12:30 - 13:30 55.4 54.1 55.0 51.9 54.5 48.7 
13:30 - 14:30 56.0 54.9 52.7 50.0 56.7 52.8 
14:30 - 15:30 56.0 54.2 50.9 48.8 57.8 54.2 
15:30 - 16:30 55.4 54.1 52.3 48.9 55.7 53.1 
16:30 - 17:30 55.2 54.2 53.4 51.3 56.8 52.3 
17:30 - 18:30 54.6 53.6 53.1 51.5 58.0 53.8 
18:30 - 19:30 54.9 53.7 54.1 52.6 57.4 53.9 
19:30 - 20:30 56.2 55.2 54.6 53.4 55.9 52.5 
20:30 - 21:30 58.3 52.2 55.4 54.0 54.7 51.5 
21:30 - 22:30 58.3 52.4 55.6 54.6 53.1 52.0 
22:30 - 23:30 55.1 51.1 56.0 55.1 53.8 51.6 
23:30 - 00:30 55.0 51.3 57.0 56.0 52.1 51.1 
00:30 - 01:30 54.6 51.1 57.8 56.8 52.9 51.2 
01:30 - 02:30 55.1 51.5 57.8 56.9 53.4 51.6 
02:30 - 03:30 57.1 52.2 56.8 55.9 51.8 50.3 
03:30 - 04:30 54.8 52.3 56.4 55.7 52.6 50.7 
04:30 - 05:30 52.7 50.2 56.2 55.4 53.7 51.5 
05:30 - 06:30 51.3 49.0 56.6 55.6 55.0 52.0 
06:30 - 07:30 49.6 48.1 56.6 55.7 57.1 52.7 
07:30 - 08:30 49.3 47.5 56.9 55.7 54.2 48.9 
08:30 - 09:30 50.7 47.3 57.4 56.0 56.4 51.6 
09:30 - 10:30 49.3 47.2 56.0 54.6 56.7 52.0 
10:30 - 11:30 55.7 54.1 56.9 55.9 56.7 52.4 

Leq 24 hr. 55.0 - 55.8 - 55.5 - 
Min -Max - 47.2-55.2 - 48.8-56.9 - 48.7-54.2 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-72 
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ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ ของ บริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter, S/N 162037 : Type 2 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34302326 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 94.04 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศเหนือของท่ีตั้งโครงการ (N2) [dB(A)] 

เวลา 
12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65 15-16 ต.ค. 65 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
11:50 - 12:50 58.0 55.1 58.2 54.6 55.0 51.6 55.5 53.5 
12:50 - 13:50 58.4 55.2 56.8 54.4 53.6 50.7 55.5 53.0 
13:50 - 14:50 60.5 55.5 59.0 54.3 53.8 50.9 54.5 52.9 
14:50 - 15:50 58.7 54.6 59.9 54.1 55.2 52.2 55.3 52.9 
15:50 - 16:50 64.3 55.3 57.6 53.7 54.6 51.1 54.1 52.4 
16:50 - 17:50 58.0 55.0 56.7 53.9 53.4 50.7 54.1 52.2 
17:50 - 18:50 56.0 55.0 56.8 54.0 52.9 50.9 54.7 52.2 
18:50 - 19:50 56.6 55.3 55.3 53.9 53.3 51.6 53.9 52.6 
19:50 - 20:50 57.5 55.3 57.1 54.3 53.9 52.1 55.4 53.9 
20:50 - 21:50 57.1 55.4 57.0 53.9 53.4 51.3 55.8 54.3 
21:50 - 22:50 57.1 55.8 56.9 54.1 55.4 51.6 56.3 54.3 
22:50 - 23:50 57.6 55.8 56.9 54.3 53.8 51.4 55.6 53.7 
23:50 - 00:50 57.0 55.9 56.3 53.5 54.4 51.5 55.4 53.5 
00:50 - 01:50 57.4 55.7 55.1 52.5 55.3 52.6 54.9 53.4 
01:50 - 02:50 57.4 55.9 53.4 51.9 54.6 52.8 55.6 53.7 
02:50 - 03:50 57.4 56.1 55.1 52.4 54.2 52.6 56.3 54.3 
03:50 - 04:50 58.2 56.6 53.9 51.7 54.2 52.7 56.7 54.5 
04:50 - 05:50 58.0 56.4 53.6 51.7 54.4 53.0 56.0 54.4 
05:50 - 06:50 57.5 56.4 54.2 51.6 54.7 53.3 56.2 54.5 
06:50 - 07:50 57.4 56.1 53.9 51.8 54.5 53.4 55.3 54.6 
07:50 - 08:50 57.7 55.7 55.8 52.2 54.9 53.3 57.4 53.6 
08:50 - 09:50 61.9 56.4 54.6 51.7 55.0 53.3 55.8 53.4 
09:50 - 10:50 59.5 55.7 54.7 52.0 55.5 53.5 56.4 53.5 
10:50 - 11:50 58.0 55.4 55.1 51.8 56.1 53.3 57.3 54.6 

Leq 24 hr. 58.7 - 56.3 - 54.5 - 55.7 - 
Min -Max - 54.6-56.6 - 51.6-54.6 - 50.7-53.5 - 52.2-54.6 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-73 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter, S/N 162037 : Type 2 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34302326 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 94.04 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมร้ัวด้านทิศเหนือของท่ีต้ังโครงการ N2 [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
11:50 - 12:50 55.1 50.5 55.9 51.7 53.1 49.2 
12:50 - 13:50 56.9 52.8 52.5 51.1 56.0 51.0 
13:50 - 14:50 56.3 54.4 54.5 50.6 56.3 52.2 
14:50 - 15:50 57.4 53.7 54.0 51.6 56.3 52.3 
15:50 - 16:50 55.9 54.1 53.5 51.3 55.6 52.6 
16:50 - 17:50 58.2 53.0 52.6 50.8 54.7 51.1 
17:50 - 18:50 58.0 52.6 53.4 50.6 55.5 52.6 

18:50 - 19:50 56.3 54.8 53.4 51.0 54.4 52.4 
19:50 - 20:50 56.2 54.4 55.2 51.2 54.9 52.6 
20:50 - 21:50 58.4 55.7 53.0 50.5 54.5 51.9 
21:50 - 22:50 58.4 57.2 51.9 50.5 52.6 50.9 
22:50 - 23:50 58.2 57.0 52.3 49.6 51.9 50.4 
23:50 - 00:50 57.9 57.0 50.9 49.4 51.7 50.2 
00:50 - 01:50 58.2 57.1 52.4 50.2 51.8 50.3 
01:50 - 02:50 58.0 57.0 53.2 50.7 51.1 50.4 
02:50 - 03:50 56.3 53.7 51.8 50.5 49.9 47.7 
03:50 - 04:50 57.9 56.5 52.1 50.3 51.8 50.4 
04:50 - 05:50 58.6 57.0 51.3 50.4 52.0 50.7 
05:50 - 06:50 59.2 57.3 51.9 50.5 54.9 51.4 
06:50 - 07:50 61.5 57.6 51.6 50.5 57.9 52.4 
07:50 - 08:50 59.9 54.4 52.0 50.4 57.0 51.5 
08:50 - 09:50 57.0 54.5 52.5 50.4 55.7 51.4 
09:50 - 10:50 57.4 53.8 53.7 51.0 55.9 51.6 
10:50 - 11:50 56.3 54.2 53.8 52.3 55.7 54.0 

Leq 24 hr. 57.9 - 53.1 - 54.7 - 
Min -Max - 50.5-57.6 - 49.4-52.3 - 47.7-54.0 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-74 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 728938E, 1404509N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter, S/N 172104 : Type 2 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34302326 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 94.04 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศตะวันตกของท่ีตั้งโครงการ (N3) [dB(A)] 

เวลา 
12-13 ต.ค. 65 13-14 ต.ค. 65 14-15 ต.ค. 65 15-16 ต.ค. 65 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

11:40 - 12:40 67.1 66.4 67.0 66.5 66.7 65.6 67.4 66.4 
12:40 - 13:40 70.1 66.7 67.0 66.4 66.0 65.4 67.3 66.5 
13:40 - 14:40 69.4 64.0 66.9 66.5 66.6 65.7 68.8 66.8 
14:40 - 15:40 67.8 66.0 67.0 66.4 66.3 65.5 67.5 66.6 
15:40 - 16:40 66.8 66.1 67.0 66.5 66.4 65.4 67.2 66.4 
16:40 - 17:40 66.6 65.9 67.4 66.4 66.6 65.8 66.7 66.0 
17:40 - 18:40 69.2 65.4 66.9 66.5 66.8 66.1 66.6 65.7 
18:40 - 19:40 67.0 65.5 67.1 66.6 67.5 66.6 67.0 66.3 
19:40 - 20:40 67.1 66.4 67.5 66.7 69.1 65.7 67.5 66.6 
20:40 - 21:40 67.0 66.4 67.8 67.0 71.3 64.8 67.1 66.3 

21:40 - 22:40 67.0 66.4 68.0 67.3 68.8 68.3 67.3 66.5 
22:40 - 23:40 66.8 66.2 67.7 66.1 68.6 64.9 67.5 66.6 
23:40 - 00:40 67.0 66.5 67.6 65.2 67.5 65.3 67.1 66.1 
00:40 - 01:40 67.1 66.5 67.1 66.3 67.4 66.5 67.3 66.5 
01:40 - 02:40 67.5 66.8 67.1 66.2 67.2 66.5 67.0 66.5 
02:40 - 03:40 67.7 66.9 67.0 66.4 67.3 66.6 66.7 66.3 
03:40 - 04:40 70.8 64.6 67.2 66.5 67.2 66.6 66.9 66.3 
04:40 - 05:40 64.6 63.4 67.0 66.4 67.1 66.6 66.6 66.0 
05:40 - 06:40 65.6 63.7 67.1 66.4 67.3 66.6 66.7 66.0 
06:40 - 07:40 67.9 64.1 67.0 66.4 67.3 66.6 67.1 66.5 
07:40 - 08:40 67.4 66.7 67.3 66.5 67.0 63.3 66.9 66.4 
08:40 - 09:40 67.2 66.6 66.9 65.9 64.5 63.1 67.1 66.4 
09:40 - 10:40 67.2 66.6 66.8 65.5 65.8 63.1 67.2 66.5 
10:40 - 11:40 67.1 66.4 66.6 65.5 67.2 66.0 67.3 66.5 

Leq 24 hr. 67.7 - 67.2 - 67.4 - 67.2 - 
Min -Max - 63.4-66.9 - 65.2-67.3 - 63.1-68.3 - 65.7-66.8 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-75 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 728938E, 1404509N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter, S/N 172104 : Type 2 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34302326 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 94.04 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศตะวันตกของท่ีตั้งโครงการ (N3)  [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
16-17 ต.ค. 65 17-18 ต.ค. 65 18-19 ต.ค. 65 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
11:40 - 12:40 67.3 66.5 66.8 65.9 66.7 64.1 
12:40 - 13:40 67.3 66.6 66.8 66.0 67.9 65.5 
13:40 - 14:40 67.6 66.7 66.8 65.8 65.3 62.3 
14:40 - 15:40 67.6 66.7 66.8 66.0 67.5 64.8 
15:40 - 16:40 67.3 66.6 67.0 66.3 67.0 64.8 
16:40 - 17:40 67.2 66.5 66.8 66.3 67.1 64.9 
17:40 - 18:40 67.0 66.4 67.0 66.4 67.2 65.3 
18:40 - 19:40 67.1 66.5 67.3 66.5 66.9 62.4 
19:40 - 20:40 67.3 66.7 67.5 66.8 67.5 65.4 
20:40 - 21:40 67.6 66.6 68.0 66.9 67.0 65.1 
21:40 - 22:40 67.2 66.3 67.8 66.8 67.6 65.0 
22:40 - 23:40 66.8 66.1 68.0 67.0 67.0 65.6 
23:40 - 00:40 66.8 66.0 67.6 66.7 67.0 65.5 
00:40 - 01:40 66.8 65.9 67.3 66.4 67.5 66.0 
01:40 - 02:40 66.9 66.0 67.1 66.4 67.8 66.2 
02:40 - 03:40 67.2 66.1 66.9 66.4 67.5 66.2 
03:40 - 04:40 67.5 66.5 66.7 66.0 67.3 66.0 
04:40 - 05:40 66.8 65.9 66.6 66.0 65.5 63.9 
05:40 - 06:40 67.3 64.8 67.0 66.6 66.6 65.5 
06:40 - 07:40 67.7 64.6 67.1 66.6 66.8 65.5 
07:40 - 08:40 64.4 61.2 67.5 66.5 67.7 65.7 
08:40 - 09:40 66.8 64.1 67.2 66.5 70.3 65.9 
09:40 - 10:40 66.7 64.3 67.8 66.6 69.1 65.8 
10:40 - 11:40 66.8 64.5 67.7 65.1 67.0 65.0 

Leq 24 hr. 67.1 - 67.2 - 67.4 - 
Min -Max - 61.2-66.7 - 65.1-67.0 - 62.3-66.2 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                   หนา้ 3-76 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

 
ตารางที่ 3.13 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

วันทีต่รวจวดั 
ผลการตรวจวดั Leq 24 hr. [dB(A)] 

มาตรฐาน ริมร้ัวโครงการด้านทศิใต ้
ของทีต่ั้งโครงการ (N1) 

ริมร้ัวโครงการด้านทศิเหนือ 
ของทีต่ั้งโครงการ (N2) 

ริมร้ัวโครงการด้านทศิตะวันตก 
ของทีต่ั้งโครงการ (N3) 

17-24 ต.ค. 62 50.3 - 63.8 54.1 - 58.0 59.5 - 65.1 701/, 2/ 
3-10 เม.ย. 63 52.7 - 59.0 59.6 - 61.5 59.9 - 67.5 
23-30 ก.ย. 63 53.9 - 59.5 57.8 - 59.7 58.3 - 62.3 

26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 60.7 - 63.3 60.3 - 63.3 65.7 - 68.3 
18-25 ก.ย. 64 54.4 - 59.9 58.6 - 63.8 63.0 - 65.9 
20-27 เม.ย. 65 53.3 - 55.8 59.1 - 60.9 64.6 - 65.4 
12-19 ต.ค. 65 55.0 - 57.6 53.1 - 58.7 67.1 - 67.7 

 
 
 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 15  พ.ศ. 2540  เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 
  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548  เร่ือง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
ช่ือผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัค า 
ช่ือผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัค า 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด : ผลการตรวจวดัโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2183 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197, 0-3876-3031-2 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 
  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.20  กราฟแสดงผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hr.) 
 

3.2.1.1 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่ วไป ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในระหว่างวันที่ 12-19 ตุลาคม 2565 จ านวน 3 สถานี คือ บริเวณริมรัว้โครงการ
ดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และบรเิวณรมิรัว้
โครงการด้านทิศตะวันตกของที่ตั้งโครงการ (N3) พบว่า มี ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และตาม
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า บริเวณริมรัว้โครงการดา้น
ทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) มีค่าเพิ่มขึน้
จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนบรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
ทัง้นี ้ยงัคงมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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ทิศใต้ของที่ต้ังโครงการ  N1) ทิศเหนือของที่ต้ังโครงการ  N2) ทิศตะวันตกของที่ตั้งโครงการ  N3)

dB(A)

วันที่

Leq 24 hr Std. A)dB(70 hr. = 24 eqLhr.24 eqL
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3.3 การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้า 
การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA, AWWA and WEFStandard 

Methods for the Examination of Water and Wastewater 23rd Edition, 2017 โดยมีรายละเอียดวิธีการ
เก็บและรกัษาตวัอย่างน า้ แสดงดงัตารางที่ 3.14 และรายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห ์คณุภาพน า้ แสดงดงั
ตารางที่ 3.15 
 

ตารางที ่3.14 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน ้า  
วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน ้า 

เก็บตวัอย่างน า้โดยวิธี Grab Sampling โดยตวัอย่างที่เก็บไดจ้ะบรรจใุส่ขวดประเภทต่างๆ ดงันี ้
1. รายการทดสอบ COD เก็บตัวอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด  500 มิลลิลิตร และเติมสารเคมีเพื่อรกัษาสภาพ
ตวัอย่างโดยเติมกรดซลัฟรูกิ 1:1 ในอตัราส่วน 5 มิลลิลิตรต่อน า้ตวัอย่าง 500 มิลลิลิตร 

2. รายการทดสอบ Oil and Grease เก็บตัวอย่างดว้ยขวดแกว้ขนาด 1,000 มิลลิลิตรและเติมสารเคมี เพื่อรกัษา
สภาพตวัอย่างโดยเติมกรดซลัฟรูกิ 1 : 1 ในอตัราส่วน 5 มิลลิลิตรต่อน า้ตวัอย่าง 1,000 มิลลิลิตร 

3. รายการทดสอบกลุ่มโลหะหนักเก็บตัวอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด  500 มิลลิลิตร (ที่ท  าความสะอาดดว้ยกรด 
ไนตริก 10 % แลว้ตามดว้ยน า้กลั่น) และเติมสารเคมีเพื่อรักษาสภาพตัวอย่างโดยเติมกรดไนตริกเข้มข้นใน
อตัราส่วน 2.5 มิลลิลิตรต่อน า้ตวัอย่าง 500 มิลลิลิตร 

4. รายการทดสอบอื่นๆ เก็บตวัอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด 1,800 มิลลิลิตร 
ทัง้นี ้ทุกรายการทดสอบอื่น ๆ จะน ากลบัมาวิเคราะหท์ี่ห้องปฏิบตัิการของบรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด 
โดยทัง้หมดจะถกูแช่ในถงัน า้แข็งเพื่อเก็บรกัษาตวัอย่างก่อนน ามาวิเคราะหใ์นหอ้งปฏิบตัิการ ภายใน 24 ชั่วโมง 

 

ตารางที ่ 3.15 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้า  
ล าดับ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวิเคราะห ์

1 Al Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 
2 BOD5 5-Day BOD Test, Membrane Electrode : APHA 2017 (SM:5210B) 
3 COD Close Reflux, Titrimetric Method (SM:5220C) 
4 Cr6+ Filtration, Colorimetric Method Method (SM:3500-Cr B) 
5 Cr3+ Digestion, Direct AAS Method; Filtration, Colorimetric Method; Calculation  

(SM3500-Cr B, 3120B) 
6 Oil and Grease Partition Gravimetric Method  (SM:5520B) 
7 TSS Dried at 103-105 OC (SM:2540D) 
8 Zn Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 
9 Fe Digestion, Direct Air-Acetylene Flame Method (SM:3030F, 3111B) 

10 pH  Electrometric Method 
11 Temperature Laboratory and Field Method 
12 Flow Rate Calculation  
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3.3.1 การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 
  การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
รีดเย็นและเคลือบผิว ของ บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2565 จ านวน 1 สถานี คือ บริเวณบ่อน า้ทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ (Ww) แผนที่แสดง 
จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน า้ทิง้ แสดงดังภาพที่ 3.20 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ทิง้ แสดง
ดงัรูปที่ 3.24 
 
แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าทิง้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.21  แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ทิง้ 
 
 
 
 

บ่อน ้าทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสีย 
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รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าทิง้  
 
 
 
 
 

 
 
                                                  

 
รูปที่ 3.24 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ทิง้ บรเิวณบ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ (Ww) 

 
3.3.1.1 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้   

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าทิ ้ง ของโครงการขยายก าล ังการผล ิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 3.16 และผลการตรวจวิเคราะห ์ ประจ าเดือนกรกฎาคม -
ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.17 
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ตารางที ่3.16  ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ต าแหน่งที่ตรวจวดั บริเวณ บ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียโครงการ พิกดั UTM : 729506E, 1404172N  

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห ์บริเวณ บ่อน ้าทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสียโครงการ (Ww) 

ค่าต ่าสุด-สูงสุด ค่ามาตรฐาน 
4 ก.ค. 65 1 ส.ค. 65 5 ก.ย. 65 3 ต.ค. 65 7 พ.ย. 65 2 ธ.ค. 65 

Al mg/l <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 - 
BOD5 mg/l 10.3 2.6 <2.0 2.6 7.7 5.8 <2.0-10.3 <500 
COD mg/l 83 63 64 42 77 51 42-83 <750 
Cr6+ mg/l as Cr6+ <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.25 
Cr3+ mg/l as Cr3+ <0.10 <0.10 <0.03 <0.10 <0.03 <0.03 <0.03-<0.10 <0.75 

Oil and Grease mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <10 
TSS mg/l 7   7 6 6 11 9 7-11 <200 
Zn mg/l <0.03 <0.03 <0.03 0.03 0.03 0.03 <0.03-0.03 <5.0 
Fe mg/l 1.58 1.65 0.86 1.64 2.43 1.73 0.86-2.43 <10 
pH  - 7.2 7.4 7.2 7.1 7.2 7.3 7.1-7.4 5.5-9.0 

Temperature oC 32 31 30 32 31 33 30-33 <45 
Flow Rate (m3/Hr) 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 - 

 

 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, < = นอ้ยกว่าหรือเท่ากบั, - = ไมม่ีมาตรฐานก าหนด 
มาตรฐาน : ค่าท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนขยายฉบบัเดือน มถินุายน พ.ศ. 2551  
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/ชื่อผู้บันทึก : คณุนจุรี ขจรบญุ (บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั) 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : คณุนจุรี ขจรบญุ (บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั) 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์ : ผลการตรวจวเิคราะหโ์ดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์ เลขทะเบยีนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2205         เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 
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                              จดัท าโดย                           หนา้ 3-82 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที่ 3.17 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา 

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะหบ์ริเวณ บ่อน ้าทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสียโครงการ (Ww) 

มาตรฐาน 
ก.ค.-ธ.ค. 62 ม.ค.-มิ.ย. 63 ก.ค.-ธ.ค. 63 ม.ค.-มิ.ย. 64 ก.ค.-ธ.ค. 64 ม.ค.-มิ.ย. 65 ก.ค.-ธ.ค. 65 

Al mg/l 0.05-0.21 ND, 0.07-0.21 <0.10-0.24 <0.10-0.10 <0.10-0.16 <0.10-0.15 <0.10 - 
BOD5 mg/l 10.5-21.8 7.2-32.0 <2.0-12.1 <2.0-14.8 <2.0-16.8 3.1-23.9 <2.0-10.3 <500 
COD mg/l 70-183 57-93 70-136 45-125 88-136 51-115 42-83 <750 

Cr6+ mg/l as Cr6+ ND ND <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.25 
Cr3+* mg/l as Cr3+ ND ND <0.03-0.07, <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.03-<0.10 <0.75 

Oil and Grease mg/l ND, <3.0-3.2 ND, <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <10 
TSS mg/l 7-22 6-17 <5-9 <5-9 6-11 <5-25 7-11 <200 
Zn mg/l <0.02-0.03 <0.02-<0.03 <0.03 <0.03-0.05 <0.03-0.04 <0.03-0.05 <0.03-0.03 <5.0 
Fe mg/l 1.07-4.45 0.76-2.74 0.43-1.25 0.45-1.55 0.68-3.16 0.62-2.34 0.86-2.43 <10 
pH  - 6.6-7.1 6.3-7.5 6.9-7.9 7.1-7.6 6.7-7.3 6.6-7.5 7.1-7.4 5.5-9.0 

Temperature oC 29-33 30-36 29-35 28-32 32-37 30-36 30-33 <45 
Flow Rate (m3/Hr.) 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 - 

 

หมายเหตุ : -  = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ไม่ก าหนดใหต้รวจวิเคราะห,์ < = นอ้ยกว่าหรือเท่ากบั, < = นอ้ยกว่า , ND = Not Detected 
มาตรฐาน : ค่าท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนขยายฉบบัเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2551 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-83 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.22 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Al ในน า้ทิง้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.23 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์BOD5 ในน า้ทิง้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.24 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์COD ในน า้ทิง้ 
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-84 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

ภาพที่ 3.25 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Oil and Grease ในน า้ทิง้ 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที่ 3.26  กราฟแสดงผลการตรวจวดั pH ในน า้ทิง้ 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

 

ภาพที่ 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์TSS ในน า้ทิง้ 
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-85 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Temperature ในน า้ทิง้ 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที่ 3.29 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Zn ในน า้ทิง้ 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Fe ในน า้ทิง้ 
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-86 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr6+ ในน า้ทิง้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr3+ ในน า้ทิง้ 
 

3.3.1.2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 
จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าทิ ้ง ของโครงการขยายก าล ังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 พบว่า คุณภาพน า้ทิง้มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ตามค่าที่ก าหนดไวใ้นรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)          
สว่นขยาย ฉบบัเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2551 
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-87 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบ Al, 
BOD5, COD, TSS, Zn, pH (on site) และ Temperature มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเว้น รายการทดสอบ 
Cr6+, Cr3+, Oil and Grease และ Flow rate มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Fe  
มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมาทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

 
3.3.2 การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน  

             การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของโครงการขยายก าล ังการผลิตโรงงานผลิต 
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท  เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 จ านวน 4 สถานี คือ ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) แผนที่แสดง
จุดเก็บตัวอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น แสดงดังภาพที่ 3.32 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน า้ใตดิ้น 
แสดงดงัรูปที่ 3.25-3.28 
 

แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าใต้ดิน   
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.33  แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น 

Gw2 

Gw3 

Gw4 

Gw1 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-88 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าใต้ดิน  
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.25 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 1  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.26  การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.27  การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 3 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-89 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.28  การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 4 
 

3.3.2.1 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน า้ใตดิ้น ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2565 จ านวน 4 สถานี คือ ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) เปรียบเทียบกับผลการ
ตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมาแสดงดงัตารางที่ 3.18 

 

ตารางที ่ 3.18  ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา 

โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบรษิัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั    

จุดเก็บ
ตัวอย่าง 

ต าแหน่งพิกัด  
UTM 

วันทีเ่ก็บ
ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
Al  

(mg/l as Al) 
Cr6+ 

(mg/l as Cr6+) 
Fe  

(mg/l as Fe) 
Zn  

(mg/l as Zn) 
Cr3+ 

(mg/l as Cr3+) 
Gw 1 729115E,  

404662N 
17 ต.ค. 62 0.03 ND 1.07 1.13 ND 

18 พ.ค. 63 0.15 ND 0.63 1.18 ND 
22 ต.ค. 63 <0.10 <0.050 <0.10 1.95 <0.03 
14 พ.ค. 64 <0.10 <0.050 1.08 0.58 <0.10 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 <0.10 0.25 <0.10 
18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 0.06 0.93 <0.03 
26 ต.ค. 65 1.37 <0.050 0.10 1.18 <0.03 

มาตรฐาน - ≯0.05 - ≯5.0 - 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-90 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที่ 3.18   ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา (ต่อ)  

โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบรษิัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั    

จุดเก็บ
ตัวอย่าง 

ต าแหน่งพิกัด  
UTM 

วันทีเ่ก็บ
ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
Al  

(mg/l as Al) 
Cr6+ 

(mg/l as Cr6+) 
Fe  

(mg/l as Fe) 
Zn  

(mg/l as Zn) 
Cr3+ 

(mg/l as Cr3+) 
Gw 2 729502E,  

404298N 
17 ต.ค. 62 0.06 ND 0.42 0.91 ND 
18 พ.ค. 63 <0.10 ND 1.91 0.53 ND 
22 ต.ค. 63 0.11 <0.050 1.40 0.59 <0.03 
14 พ.ค. 64 <0.10 <0.050 0.57 0.51 <0.10 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 3.08C 0.11 <0.10 

18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 0.52 0.60 <0.03 
  26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 2.39 0.98 <0.03 

Gw 3 729473E,  
404111N 

17 ต.ค. 62 ND ND 20.0 0.78 ND 
18 พ.ค. 63 ND ND 28.7 0.71 ND 
22 ต.ค. 63 <0.10 <0.050 22.9 0.53 <0.03 
14 พ.ค. 64 <0.10 <0.050 24.2 0.55 <0.10 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 23.9 0.08 <0.10 

18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 21.6 0.54 <0.03 

  26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 25.1 0.10D <0.03 
Gw 4 729196E,  

404143N 
17 ต.ค. 62 0.19 ND ND 1.75 ND 
18 พ.ค. 63 0.65 ND <0.10  1.63 ND 
22 ต.ค. 63 <0.10 <0.050 <0.10 0.89 <0.03 
14 พ.ค. 64 0.59 <0.050 <0.10 1.58 <0.10 
27 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 <0.10 0.21 <0.10 
18 พ.ค. 65 0.90 <0.050 0.10 1.88 <0.30 

 26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 0.14 1.94 <0.03 
มาตรฐาน - ≯0.05 - ≯5.0 - 

 

หมายเหตุ : -  = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ไม่มีมาตรฐานก าหนด, <= นอ้ยกว่า, ≯ = ไม่มากกว่า, ND = Not Detected (ตรวจไม่พบ) 
C = เก็บตวัอย่างวนัที่ 12 ม.ค. 65, D = เก็บตวัอย่างวนัที่ 23 พ.ย. 65 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรกัษาคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตด้ิน 

ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ผู้บันทึก         : นายภาคภมิู  บวัสวสัดิ ์
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์     : ผลการตรวจวิเคราะหโ์ดยบริษัทอีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-2205 
เบอรโ์ทรศัพท ์ :  0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 
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                         จดัท าโดย  หนา้ 3-91 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
ภาพที่ 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Al ในน า้ใตดิ้น 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr6+ ในน า้ใตดิ้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

ภาพที่ 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr3+ ในน า้ใตดิ้น 
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ND = Not detected
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วนัท่ี

ND = Not detected
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ภาพที่ 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Fe ในน า้ใตดิ้น  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Zn ในน า้ใตดิ้น 
 

3.3.2.2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน 
จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ใตด้ิน ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวันที่ 26 ตุลาคม และ 23 พฤศจิกายน 2565 จ านวน 4 สถานี คือ ตน้น า้ 1 บ่อ 
(Gw1) ท้ายน ้า 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) พบว่า คุณภาพน ้าใต้ดินทุกพารามิเตอรม์ีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  20 พ.ศ. 2543 ออกตามความใน
พระราชบญัญัติส่งเสริมและรกัษาคณุภาพสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพ
น า้ใตดิ้น 
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Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Fe = ไมม่ีมาตรฐานก าหนด (คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2 43)

mg/l as Fe

วนัท่ี

# = เก็บตวัอยา่ง 12 ม.ค.   ND = Not detected
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Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Zn ไมม่ากกวา่  .0 mg/l as Zn                                                     

วนัท่ี

mg/l as Zn

(คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2 43)

* = เก็บตวัอยา่งวนัท่ี 23 พ.ย.   
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                         จดัท าโดย  หนา้ 3-93 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- Gw1 รายการทดสอบ AI, Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ Cr6+ 

และ Cr3+มีค่าเปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  
- Gw2 รายการทดสอบ AI, Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

และรายการทดสอบ Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw3 รายการทดสอบ AI, Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

ยกเวน้รายการทดสอบ Fe มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา และส่วนรายการทดสอบ 
Zn มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

- Gw4 รายการทดสอบ Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการ
ทดสอบ Cr6+ และ Cr3+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนรายการ
ทดสอบ Al มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

ข้อสังเกต 
 1. Iron คือ ปริมาณเหล็กที่มีอยู่ในน า้ มักพบพรอ้มกับ Manganese แต่ในปริมาณที่น้อยกว่า 
และพบอยู่ในน า้บาดาลมากกว่าน า้ผิวดิน ซึ่งการพบ Iron และ Manganese ในน า้ใตดิ้น นั้น อาจเนื่องจาก
สภาพทางธรณีวิทยา ท าใหน้ า้ขุ่นและมีสีเกิดขึน้ไม่น่าใชอุ้ปโภค บริโภค เกิดปัญหาในการซกัผา้ และท าให้
เครื่องสขุภณัฑส์กปรก 
 2. โครงการจัดให้มี คันคอนกรีตรอบพื ้นที่ เก็บกักสารเคมี แต่ละชนิ ด  โดยคันคอนกรีต 
รอบพื ้นที่สามารถรองรบัสารเคมีได้ 100 % พรอ้มทั้งมีการแยกประเภทของสารเคมี  และจัดให้มี Bund wall 
บรเิวณพืน้ที่กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 
 3. รางระบายน ้าฝนของโครงการทั้งหมดเป็นคอนกรีต กรณีเป็นน ้าฝนปนเป้ือน โครงการได ้
จดัใหม้ีประตกูั้นน า้ บริเวณรางระบายน า้ เพื่อกัน้น า้ในกรณีพบน า้ฝนมีการปนเป้ือน รวมถึงน า้ที่ใชด้ับเพลิง
ในกรณีเพลิงไหม ้เพื่อไม่ใหน้ า้ดงักล่าวไหลออกนอกโครงการ แลว้ท าการสบูน า้กลบัเขา้บ าบดัในระบบบ าบดั 
น า้เสียของโครงการ จึงไม่มนี า้ที่ปนเป้ือนออกนอกโครงการ 
 4. น า้เสียของทางโครงการทัง้หมด โครงการจะรวบรวมที่ระบบบดัน า้เสียของโครงการ เพื่อบ าบดั
น า้เสีย ก่อนส่งน า้เสียที่ผ่านการบ าบดัเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอตุสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด)  และผลการตรวจวัดคุณภาพน า้ทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 มีค่า
เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานที่ก าหนดไวท้กุประการ 
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                         จดัท าโดย  หนา้ 3-94 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 มาตรการเฝ้าระวัง 
 โครงการจะด าเนินการตามมาตรการต่างๆ เพื่อป้องกันการปนเป้ือนของมลสารต่างๆ ลงสู่ 
น า้ใตดิ้น และติดตามตรวจสอบคุณภาพน า้ใตดิ้นอย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวังคุณภาพน า้ใตดิ้นทุกจุดใหม้ีค่า
เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน  ที่ก าหนดไว ้และเพื่อดูแนวโนม้ปริมาณสารต่างๆ ที่อาจเพิ่มขึน้จากการด าเนิน
กิจกรรมของบรษิัท 

 
3.4 การตรวจวัดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

3.4.1 การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 
การตรวจสุขภาพพนักงานของของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทางโครงการไดม้ีการตรวจสขุภาพพนกังานใหม่ 
ก่อนรบัเขา้ท างาน พรอ้มทัง้มีการตรวจหาสารเสพติดดว้ยทุกครัง้ และก าหนดใหม้ีการตรวจสขุภาพพนักงาน 
ปีละ 1 ครัง้ โดยในปี 2565 แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสุขภาพที่โรงพยาบาลกรุงเทพ  ระยอง ในวนัที่ 13, 15-16, 19, 25 
พฤศจิกายน 2565 (ภาคผนวกที่  33) ปัจจุบันอยู่ระหว่างการพบแพทย์ และสรุปการวินิจฉัยของแพทย ์
รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบในรายงานฉบบัถดัไป 
 

3.4.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างานของ โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2565 จ านวน 13 สถานี  คือ บริเวณ  Passivation ในสายการผลิต  Zincalume Line MCL 2, Alkaline 
Cleaning Section (CPL Process Section), Alkaline Cleaning Section (MCL2), MCL Pot Area (MCL 
2) , PKL Entry Section, PKL Exit Section ,  PKL Test Bench Section บ ริ เ ว ณ  Passivation  
ในสายการผลิต Zincalume Line MCL 3, Alkaline Cleaning Section (MCL3), MCL Pot Area (MCL 3) 
บริเวณ  Passivation สายการผลิต Zincalume Line MCL 1, Alkaline Cleaning Section (MCL1) และ 
MCL Pot Area (MCL 1) ทั้งนี ้ ในเดือนกันยายน 2565 สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มี
กระบวนการผลิต  อันเนื่องมาจากยอดสั่ งซื ้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้
สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน จึงท าใหโ้ครงการมีนโยบายเพื่อลดค่าใชจ้่ายภายใน
โครงการ แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดงการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน แสดงดังภาพที่ 3.38 
รูปภาพแสดงการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัรูปที่ 3.29-3.41 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย        หนา้ 3-95 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.39  แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 

 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL1 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL2 

PKL Entry Section MCL Pot Area (MCL 1) 
 

CPL Process Section 

MCL Pot Area (MCL 2) 

PKL Test Bench Section 
 

PKL Exit Section 
 

Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
 

Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
 

MCL Pot Area (MCL 3) 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL3 

Alkaline Cleaning Section (MCL3) 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-96 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.29 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 
บรเิวณ  Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL1  

 

 
 
   
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.30 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 
บรเิวณ  Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL2 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.31 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 
บรเิวณ  Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL3 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-97 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.32 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน  
บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.33 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Alkaline Cleaning Section (MCL1)  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.34 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Alkaline Cleaning Section (MCL2) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-98 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 3.35 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Alkaline Cleaning Section (MCL3) 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.36 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ MCL Pot Area (MCL 1)  
(เดือนกนัยายน 2564) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.37 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ MCL Pot Area (MCL 2) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-99 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.38 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ MCL Pot  Area (MCL 3) 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 3.39 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ PKL Entry Section 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.40 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ PKL Exit Section  

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-100 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

รูปที่ 3.41 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน บริเวณ PKL Test Bench Section 
 

 

3.4.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 
การตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างานจะด าเนินการตาม  OSHA Analytical 

Methods Manual, 2nd Edition, U.S. Department of Labor (1990) และ NIOSH Manual of Analytical 
Method Vol. 1, 2 (1994) โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวดัดงัตารางที่ 3.19 
 

ตารางที ่3.19 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารวัด 

1 Hydrogen Chloride; 
HCl 

Ion 
Chromatography 
Method (OSHA ID 
174 sg) 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้ Personal Sampling Pump ดดูอากาศ
ผ่าน Solid Sorbent Tube ประเภท Silica Gel (Specially 
Cleaned) ดว้ยอตัราการไหลของอากาศ 0.5 ลิตรต่อนาที 
และท าการทดสอบโดยเครื่อง Ion Chromatography ตาม
วิธีการของ NIOSH Method 7903 

2 Chromium; Cr  
Zinc; Zn  
Aluminium; Al 

Fitration, ICP-OES / 
NIOSH 7300 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้ Personal Sampling Pump ดดูอากาศ
ดว้ยอตัราการไหล 3.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรอง ชนิด 
Mix Cellulose Ester Filter ที่ บ ร ร จุ ใ น  Cassette Filter 
Holder แล้วน า ไปทดสอบ โดย  Inductively Coupled 
Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ NIOSH 
Method 7300 

3 Sodium Hydroxide ; 
NaOH 

Filltration Acid 
Base Titrimetric 
Method 

เก็บตวัอย่าง โดยใช ้Personal Sampling Pump ดดูอากาศ
ดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลิตรต่อนาที  ผ่านกระดาษกรองชนิด 
Polytetrafluoroethylene (PTFE) และสารละลายดูดซึม 
แล้วน าไปวิเคราะห์โดยวิธีการ Titration ตามวิธีการของ 
NIOSH Method 7401 

 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-101 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.4.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื ้นที่ท างานโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จ านวน 13 สถานี 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวนัที่ 29 กนัยายน, 17 ตลุาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 ทัง้นี ้ใน
เดือนกันยายน 2565 Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 1, Alkaline Cleaning Section : 
MCL 1, MCL Pot Area : MCL 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้
ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 
แสดงดังตารางที่  3.20 และผลการตรวจวัดประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกับผลการ
ตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.21 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-102 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.20 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลอืบผิว ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

จุดตรวจวัด วันทีต่รวจวัด พารามิเตอร ์ หน่วย ผลการตรวจวัด มาตรฐาน1/ 
Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line : MCL 1 
ก.ย. 65 Cr mg/m3 @ 12/ 

14 พ.ย. 65 Cr mg/m3 <0.01 12/ 
Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line : MCL 2 
29 ก.ย. 65 Cr mg/m3 <0.01 12/ 
14 พ.ย. 65 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line : MCL 3 

17 ต.ค. 65 Cr mg/m3 0.04 12/ 
14 พ.ย. 65 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

Alkaline Cleaning Section  
(CPL Process Section) 

17 ต.ค. 65 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

Alkaline Cleaning Section : MCL 1 14 พ.ย. 65 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 
Alkaline Cleaning Section : MCL 2 17 ต.ค. 65 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 
Alkaline Cleaning Section : MCL 3 17 ต.ค. 65 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

MCL Pot Area : MCL 1 ก.ย. 65 Zn mg/m3 @ 5 
14 พ.ย. 65 Zn mg/m3 <0.01 5 

ก.ย. 65 AI mg/m3 @ 13/ 
14 พ.ย. 65 AI mg/m3 <0.01 13/ 

MCL Pot Area : MCL 2 29 ก.ย. 65 Zn mg/m3 <0.01 5 
14 พ.ย. 65 Zn mg/m3 <0.01 5 
29 ก.ย. 65 AI mg/m3 0.01 13/ 
14 พ.ย. 65 AI mg/m3 <0.01 13/ 

MCL Pot Area : MCL 3 17 ต.ค. 65 Zn mg/m3 <0.01 5 
14 พ.ย. 65 Zn mg/m3 0.01 5 
17 ต.ค. 65 AI mg/m3 0.04 13/ 
14 พ.ย. 65 AI mg/m3 <0.01 13/ 

PKL Entry Section 29 ก.ย. 65 HCI mg/m3 0.081 7 
14 พ.ย. 65 HCI mg/m3 0.025 7 

PKL Exit Section 29 ก.ย. 65 HCI mg/m3 0.077 7 
14 พ.ย. 65 HCI mg/m3 <0.015 7 

PKL Test Bench Section 29 ก.ย. 65 HCI mg/m3 0.055 7 
14 พ.ย. 65 HCI mg/m3 0.052 7 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-103 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

หมายเหต ุ : < = น้อยกว่า, @ = ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทาง
โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 

  2/  =  Occupational Safety and health Administration ( OSHA)  :  Standard number 1910. 1000 Table Z-1 Limits for Air 
Contaminants. 
3/ = American Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH) B.E. 2562 (2019) 

ช่ือผู้ตรวจวัด/ช่ือผู้บันทึก : นายสทุธา  สองธนินยั  
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์   
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด  : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   ใบอนุญาตเลขท่ี : 0201-03-2564-0008 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์                               
ช่ือบริษัทผู้วิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   ใบอนุญาตเลขท่ี : 0201-03-2564-0005 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-104 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Passivation ในสายการผลิต  
Zincalume Line : MCL 1 

ต.ค. 62 @ - - - - 
ธ.ค. 62 @ - - - - 

27 มี.ค. 63 ND - - - - 
14 ก.ค. 63## <0.01 - - - - 
24 ก.ย. 63 <0.01 - - - - 
ธ.ค. 63 @ - - - - 

22 มี.ค. 64 <0.01 - - - - 
14 มิ.ย. 64 <0.01 - - - - 
20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 
พ.ย. 64 @ - - - - 
ม.ค. 65 @ - - - - 
เม.ย. 65 @ - - - - 
ก.ย. 65 @ - - - - 

14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-105 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Passivation ในสายการผลิต 
Zincalume Line : MCL 2  

21 ต.ค. 62 <0.01 - - - - 
24 ธ.ค. 62 <0.01 - - - - 

27 มี.ค. 63 ND - - - - 
14 ก.ค. 63## <0.01 - - - - 
24 ก.ย. 63 <0.01 - - - - 
24 ธ.ค. 63 <0.01 - - - - 

22 มี.ค. 64 <0.01 - - - - 
14 มิ.ย. 64 <0.01 - - - - 
20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 
17 พ.ย. 64 <0.01 - - - - 

28 ม.ค. 65 <0.01 - - - - 
20 เม.ย. 65 <0.01 - - - - 
29 ก.ย. 65 <0.01 - - - - 
14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 

Alkaline Cleaning Section 
(CPL Process Section) 

21 ต.ค. 62 - <0.4 - - - 

27 มี.ค. 63 - <0.4 - - - 
1 ต.ค. 63 - <0.4 - - - 

22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 
20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 
17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-106 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Alkaline Cleaning Section : 

MCL 1  
ต.ค. 62 - @ - - - 

27 มี.ค. 63 - <0.4 - - - 

24 ก.ย. 63 - <0.4 - - - 
22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 
20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 
เม.ย. 65 - @ - - - 

14 พ.ย. 65 - <0.4 - - - 
Alkaline Cleaning Section : 

MCL 2 
21 ต.ค. 62 - <0.4 - - - 
27 มี.ค. 63 - <0.4 - - - 
24 ก.ย. 63 - <0.4 - - - 

22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 
20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 

17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-107 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
MCL Pot Area : MCL 1  ต.ค. 62 - - @ @ - 

ธ.ค. 62 - - @ @ - 
27 มี.ค. 63 - - ND ND - 
14 ก.ค. 63 - - 0.51 <0.01 - 
24 ก.ย. 63 - - <0.01 <0.01 - 

 ธ.ค. 63 - - @ @ - 
22 มี.ค. 64 - - <0.01 <0.01 - 
14 มิ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
พ.ย. 64 - - @ @ - 
ม.ค. 65 - - @ @ - 
เม.ย. 65 - - @ @ - 
ก.ย. 65 - - @ @ - 

14 พ.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-108 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
MCL Pot Area : MCL 2 21 ต.ค. 62 - - <0.01 <0.01 - 

24 ธ.ค. 62 - - <0.01 <0.01 - 
27 มี.ค. 63 - - ND ND - 

14 ก.ค. 63## - - 0.07 <0.01 - 
24 ก.ย. 63 - - <0.01 <0.01 - 
24 ธ.ค. 63 - - <0.01 <0.01 - 
22 มี.ค. 64 - - <0.01 <0.01 - 
14 มิ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
17 พ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
28 ม.ค. 65 - - <0.01 <0.01 - 
20 เม.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
29 ก.ย. 65 - - <0.01 0.01 - 
14 พ.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-109 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

PKL Entry Section  21 ต.ค. 62 - - - - <0.01 

24 ธ.ค. 62 - - - - 0.12 

27 มี.ค. 63 - - - - 0.20 

14 ก.ค. 63## - - - - 0.15 

24 ก.ย. 63 - - - - 0.12 

17 ธ.ค. 63 - - - - 0.11 

22 มี.ค. 64 - - - - 0.157 

14 มิ.ย. 64 - - - - 0.199 

20 ก.ย. 64 - - - - 0.091 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - <0.015 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.072 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.081 

14 พ.ย. 65 - - - - 0.025 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-110 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

PKL Exit Section  21 ต.ค. 62 - - - - 0.15 

24 ธ.ค. 62 - - - - 0.20 

27 มี.ค. 63 - - - - 0.29 

14 ก.ค. 63## - - - - 0.18 

24 ก.ย. 63 - - - - 0.18 

17 ธ.ค. 63 - - - - 0.05 

22 มี.ค. 64 - - - - 0.115 

14 มิ.ย. 64 - - - - 0.147 

20 ก.ย. 64 - - - - 0.326 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - 0.019 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.163 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.077 

14 พ.ย. 65 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-111 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

PKL Test Bench Section  21 ต.ค. 62 - - - - 0.18 

24 ธ.ค. 62 - - - - < 0.01 

27 มี.ค. 63 - - - - 0.12 

14 ก.ค. 63## - - - - 0.10 

24 ก.ย. 63 - - - - 0.10 

17 ธ.ค. 63 - - - - <0.01 

22 มี.ค. 64 - - - - 0.112 

14 มิ.ย. 64 - - - - 0.116 

20 ก.ย. 64 - - - - 0.199 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - <0.015 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.054 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.055 

14 พ.ย. 65 - - - - 0.052 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-112 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 
จุดตรวจวัด วันท่ี  

พารามิเตอร ์
Cr NaOH Zn Al HCl 

Passivation ในสายการผลิต 
Zincalume Line : MCL 3 

21 ต ค. 62 <0.01 - - - - 

24 ธ.ค. 62 <0.01 - - - - 

17 มี.ค. 63 <0.01 - - - - 

9 ก.ค. 63## <0.01 - - - - 

24 ก.ย. 63 <0.01 - - - - 
24 ธ.ค. 63 <0.01 - - - - 

22 มี.ค. 64 <0.01 - - - - 

14 มิ.ย. 64 <0.01 - - - - 
20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 

11 พ.ย. 64 <0.01 - - - - 

10 ก.พ. 65 <0.01 - - - - 
20 เม.ย. 65 <0.01 - - - - 

17 ต.ค. 65 0.04 - - - - 

14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 
Alkaline Cleaning Section : MCL 3 21 ต.ค. 62 - <0.4 - - - 

17 มี.ค. 63 - <0.4 - - - 

24 ก.ย. 63 - <0.4 - - - 

22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 
20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 

17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 
 
 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-113 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 
จุดตรวจวัด วันท่ี  

พารามิเตอร ์
Cr NaOH Zn Al HCl 

MCL Pot Area : MCL 3 21 ต.ค. 62 - - <0.01 <0.01 - 

24 ธ.ค. 62 - - <0.01 <0.01 - 

17 มี.ค. 63 - - 0.01 ND - 

9 ก.ค. 63## - - <0.01 <0.01 - 

24 ก.ย. 63 - - <0.01 <0.01 - 
24 ธ.ค. 63 - - 0.01 <0.01 - 

22 มี.ค. 64 - - <0.01 <0.01 - 

14 มิ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

17 พ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

10 ก.พ. 65 - - <0.01 <0.01 - 
20 เม.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 

17 ต.ค. 65 - - <0.01 0.04 - 

14 พ.ย. 65 - - 0.01 <0.01 - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 
 
 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า  
# = ไม่มีการตรวจวดัเน่ืองจากไม่มีการใชส้ารเคมีดงักล่าว 
@ = ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิต
ทดแทน 
## = มิ.ย. 63 ไม่มีการผลิตจึงไม่ไดต้รวจวดั เลื่อนแผนการตรวจวดัไปในเดือน ก.ค. 63  

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
2/ = Occupational Safety and health Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 
3/ = American Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH) B.E. 2562 (2019) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-114 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.40 ผลการตรวจวดั Cr ในพืน้ที่ท างาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.41 ผลการตรวจวดั NaOH ในพืน้ที่ท างาน 
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Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 2 Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 3

Chromium Std. Chromium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

@  = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิตมีแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
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Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 1

Chromium Std. Chromium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

ไม
่มีก
าร
ผล
ิต

@ = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิตมีแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
# = ในเดือน ก ค  ธ ค    , ธ ค    , พ ย    , ม ค  มิ ย     และ ก ย     Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 1 ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต 
       อันเนื่องมาจาก ยอดส่ังซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) Alkaline Cleaning Section :MCL 1

Sodium Hydroxide Std. Sodium Hydroxide = 2

mg/m3

เดือน

mg/m3

ไม
่มีก
าร
ผลิ
ต

ประจ าเดือน ก ค  ธ ค    , เดือน พ ย  64 และ ม ค  มิ ย     Alkaline Cleaning Section : MCL 1 ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจาก
ยอดส่ังซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

ไม
่มีก
าร
ผลิ
ต
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ภาพที่ 3.41 ผลการตรวจวดั NaOH ในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.42 ผลการตรวจวดั Zn ในพืน้ที่ท างาน 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.43 ผลการตรวจวดั Al ในพืน้ที่ท างาน  
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Alkaline Cleaning Section : MCL 2 Alkaline Cleaning Section : MCL 3

Sodium Hydroxide Std. Sodium Hydroxide = 2

mg/m3

เดือน

mg/m3
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MCL Pot Area (MCL1)  MCL Pot Area (MCL2)  MCL Pot Area (MCL3)

Zinc Std. Zinc = 5

เดือน

mg/m3

mg/m3

ไม
่มีก
าร
ผล
ิต

@  = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิตมีแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
# = ประจ าเดือนก ค  ธ ค  62, ในเดือน ธ ค    , เดือน พ ย    , ม ค  มิ ย     และ ก ย      MCL Pot Area (MCL1) ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต 
       อันเนื่องมาจากยอดส่ังซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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MCL Pot Area (MCL1)  MCL Pot Area (MCL2)  MCL Pot Area (MCL3)

Aluminium Std. Aluminium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

ไม
่มีก
าร
ผล
ิต

@  = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิตมีแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
# = ประจ าเดือนก ค  ธ ค      ในเดือน ธ ค  63, เดือน พ ย    , ม ค  ม ิย     และ ก ย      MCL Pot Area (MCL1) ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต   
       อันเนื่องมาจากยอดส่ังซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน

ไม
่มีก
าร
ผล
ิต
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ภาพที่ 3.44 ผลการตรวจวดั HCl ในพืน้ที่ท างาน  
 

3.4.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างานของโครงการขยายก าลังการ

ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวนัที่ 29 กนัยายน, 17 ตลุาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 จ านวน 
13 สถานี พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย และ Occupational Safety and health 
Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. ทั้งนี ้
ในเดือนกันยายน-ตุลาคม 2565 สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต  อัน
เนื่องมาจากยอดสั่ งซื ้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่  2 และ
สายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

 
เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ ค่า Al บรเิวณ MCL Pot Area : MCL1, ค่า Zn และ Al บริเวณ 
MCL Pot Area : MCL 3, ค่า HCl บริเวณ PKL Entry Section และ PKL Test Bench มีค่าเพิ่มขึน้เล็กน้อย
จากครัง้ครัง้ที่ผ่านมา สว่นค่า HCl บรเิวณ PKL Exit Section มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐาน  
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PKL Entry Section PKL Exit Section PKL Test Bench

Hydrogen Chloride Std. Hydrogen Chloride = 7

mg/m3

เดือน

mg/m3

@  = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิตมีแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
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3.4.3 การตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
การตรวจวัดระดับเสียงในพื ้นที่ท างาน ของโครงการขยายก าล ังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม -
ธันวาคม 2565 จ านวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 1), Zincalume 
Pot Area (MCL 2), Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) และ Zincalume Pot Area (MCL3) ทั้ งนี ้  ใน
เดือนกนัยายน 2565 สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอด
สั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิต
ทดแทน แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพื ้นที่ท างาน แสดงดังภาพที่  3.45 
รูปภาพแสดงการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัรูปที่ 3.42-3.46 

 
แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.45  แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน 

 
 
 

Air Compressor 
Cold Reduction Mill 

Zincalume Pot Area (MCL 2) 

Zincalume Pot Area (MCL 1) 

Zincalume Pot Area (MCL 3) 
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                              จดัท าโดย  หนา้ 3-118 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.42 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq8 hr.) บรเิวณ Air Compressor 
 
 

 
 

 
 
 
 

 

 
รูปที่ 3.43 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq 8 hr.) บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL 1)  

 
 
 
 

 
 
 

 
รูปที่ 3.44 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq 8 hr.) บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL 2) 
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รูปที่ 3.45 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq 8 hr.) บรเิวณ Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 3.46 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq 8 hr.) บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL 3) 
 

3.4.3.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพื ้นที่ท างานจะด าเนินการตาม International 

Organization for Standardization (ISO) โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวดัดงัตารางที่ 3.22 
 
ตารางที ่3.22 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดบัเสียง  (Leq 8 hr.) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะท าการใช้เครื่องมือ
ตรวจวดัระดบัเสียงชนิด Integrated Sound Level 
Meter โดยวัดค่ า ระดับ เสีย ง เฉ ล่ีย  1 ชั่ ว โม ง             
(Leq 1 hr.) ต่อเนื่อง 8 ชั่วโมง 
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3.4.3.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน  
ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื ้นที่ท างานของโครงการขยายก าล ังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวันที่ 29 กันยายน, 17 ตุลาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 จ านวน 5 สถานี 
ค ือ  บ ร ิเ วณ  Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 1) , Zincalume Pot Area (MCL 2) , Cold 
Roling Mill (In front of Mill CRM) และ Zincalume Pot Area (MCL 3) แสดงดังตารางที่ 3.23 และผลการ
ตรวจวดัประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงั ตาราง
ที่ 3.24 ทัง้นี ้ในเดือนกนัยายน 2565 สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต ทัง้นี ้
สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะ
เศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

 

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00310456 และ S/N 01147298 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34302326  
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 94.04 dB(A) 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

จุดตรวจวดั บริเวณ Air Compressor 
เวลา 29 ก.ย. 65 เวลา 14 พ.ย. 65 

09:40-10:40 83.3 83.3 10:10-11:10 86.5 86.5 
10:40-11:40 84.0 84.0 11:10-12:10 86.7 86.7 
11:40-12:40 84.5 84.5 12:10-13:10 86.7 86.7 
12:40-13:40 82.9 82.9 13:10-14:10 86.5 86.5 
13:40-14:40 81.2 81.2 14:10-15:10 86.7 86.7 
14:40-15:40 83.9 83.9 15:10-16:10 86.9 86.9 
15:40-16:40 81.7 81.7 16:10-17:10 87.0 87.0 
16:40-17:40 83.9 83.9 17:10-18:10 86.9 86.9 

Leq 8 hr. 83 83 Leq 8 hr. 86 86 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 81.2-84.5 81.2-84.5 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 86.5-87.0 86.5-87.0 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-121 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00646443  

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34302326  
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 94.04 dB(A) 
วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

จุดตรวจวดั บริเวณ Zincalume Pot Area : MCL 1 
เวลา ก.ย. 65 เวลา 14 พ.ย. 65 

@ @ @ 09:00-10:00 90.0 90.0 
@ @ @ 10:00-11:00 90.2 90.2 
@ @ @ 11:00-12:00 90.4 90.4 
@ @ @ 12:00-13:00 90.5 90.5 
@ @ @ 13:00-14:00 90.6 90.6 
@ @ @ 14:00-15:00 90.7 90.7 
@ @ @ 15:00-16:00 90.8 90.8 
@ @ @ 16:00-17:00 90.8 90.8 

Leq 8 hr. - - Leq 8 hr. 90 90 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด - - ค่าต ่าสุด-สงูสุด 90.0-90.8 90.0-90.8 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-122 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565    
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั  (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00209071 และ S/N 00443358 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34302326  
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 94.04 dB(A) 
วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

จุดตรวจวดั บริเวณ Zincalume Pot Area : MCL 2 
เวลา 29 ก.ย. 65 เวลา 14 พ.ย. 65 

09:55-10:55 88.2 88.2 10:30-11:30 83.6 83.6 
10:55-11:55 88.2 88.2 11:30-12:30 86.8 86.8 
11:55-12:55 87.8 87.8 12:30-13:30 86.9 86.9 
12:55-13:55 88.5 88.5 13:30-14:30 87.1 87.1 
13:55-14:55 88.7 88.7 14:30-15:30 87.3 87.3 
14:55-15:55 88.6 88.6 15:30-16:30 88.0 88.0 
15:55-16:55 88.4 88.4 16:30-17:30 88.1 88.1 
16:55-17:55 87.2 87.2 17:30-18:30 88.1 88.1 

Leq 8 hr. 88 88 Leq 8 hr. 87 87 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 87.2-88.7 87.2-88.7 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 83.6-88.1 83.6-88.1 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-123 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 01209915 และ S/N 01209916 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34302326  
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 94.04 dB(A) 
วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

จุดตรวจวดั บริเวณ Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) 
เวลา 29 ก.ย. 65 เวลา 14 พ.ย. 65 

09:35-10:35 87.8 87.8 09:40-10:40 85.1 85.1 
10:35-11:35 87.1 87.1 10:40-11:40 85.2 85.2 
11:35-12:35 87.7 87.7 11:40-12:40 85.9 85.9 
12:35-13:35 85.4 85.4 12:40-13:40 87.5 87.5 
13:35-14:35 81.4 81.4 13:40-14:40 87.0 87.0 
14:35-15:35 82.1 82.1 14:40-15:40 85.8 85.8 
15:35-16:35 81.4 81.4 15:40-16:40 85.7 85.7 
16:35-17:35 85.7 85.7 16:40-17:40 86.3 86.3 

Leq 8 hr. 85 85 Leq 8 hr. 86 86 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 81.4-87.8 81.4-87.8 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 85.1-87.5 85.1-87.5 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-124 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00443359 และ S/N 01147300 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34302326  
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าท่ีอ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 94.04 dB(A) 
วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 10 พฤษภาคม 2565 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : EEL.BP 21/0565 

จุดตรวจวดั บริเวณ Zincalume Pot Area (MCL 3) 
เวลา 17 ต.ค. 65 เวลา 14 พ.ย. 65 

09:55-10:55 90.4 90.4 09:50-10:50 90.2 90.2 
10:55-11:55 90.5 90.5 10:50-11:50 90.0 90.0 
11:55-12:55 89.5 89.5 11:50-12:50 88.1 88.1 
12:55-13:55 90.0 90.0 12:50-13:50 87.2 87.2 
13:55-14:55 90.0 90.0 13:50-14:50 90.0 90.0 
14:55-15:55 90.0 90.0 14:50-15:50 90.3 90.3 
15:55-16:55 90.2 90.2 15:50-16:50 90.3 90.3 
16:55-17:55 90.1 90.1 16:50-17:50 90.3 90.3 

Leq 8 hr. 90 90 Leq 8 hr. 89 89 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 89.5-90.5 89.5-90.5 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 87.2-90.3 87.2-90.3 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ dB(A) 902/ dB(A) 
 

หมายเหตุ : @ = ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการ
จึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉล่ียตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั 

  2= ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวจฑุารตัน ์สขุษาเกต และนางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์
ชื่อผู้บันทึก : นางสาวจฑุารตัน ์สขุษาเกต และนางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห ์     : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั     ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2564-0009 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย        หนา้ 3-125 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ผ่านมา 

วันทีต่รวจวดั 
ผลการตรวจวดั  Noise Level (Leq8 hr.) [dB(A)] 

Air Compressor Zincalume Pot Area (MCL 1) Zincalume Pot Area (MCL 2) 
Cold Reduction Mill  
(In front of Mill CRM) 

Zincalume Pot Area (MCL 3) 

ต.ค. 62 89A 89A @ @ 86A 86A 83 83 86A 86A 
ธ.ค. 62 87 87 @ @ 88 88 86 86 90 90 
มี.ค. 63 88 88 90 90 90 90 87 87 86 86 
ก.ค. 63# 86 86 92 92 88 88 84 84 86 86 
ก.ย. 63 87 87 90 90 89 89 87 87 89 89 
ธ.ค. 63 86 86 @ @ 87 87 87 87 87 87 
มี.ค. 64 87 87 90 90 88 88 88 88 88 88 

มิ.ย. 64 89 89 88 88 87 87 85 85 87 87 
ก.ย. 64 92 92 89 89 89 89 88 88 94 94 

พ.ย. 64 88 88 @ @ 88 88 84 84 94 94 
เม.ย. 65 87 87 @ @ 89 89 85 85 91 91 
มิ.ย. 65 86 86 @ @ 88 88 86 86 85 85 
ก.ย. 65 83 83 @ @ 88 88 85 85 90B 90B 
พ.ย. 65 86 86 90 90 87 87 86 86 89 89 
มาตรฐาน 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 
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หมายเหตุ : A = ตรวจวดัในวนัที่ 28 พ.ย. 62, B = ตรวจวดัในวนัที่ 17 ต.ค. 65 
  @ = สายการผลติที่ 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 

ผลิตทดแทน, # = มิ.ย. 63 ไม่มีการผลิตจึงไม่ไดต้รวจวดั เลื่อนแผนไปตรวจวดัในเดือน ก.ค. 63 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงที่ยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั  
  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เร่ือง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน 
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.46 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน  
 

3.4.3.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 จ านวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 2), Cold 
Roling Mill และ Zincalume Pot Area (MCL 3) ในวันที่  29 กันยายน, 17 ตุลาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 
พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน  ยกเว้น บริเวณ  Air 
Compressor (วันที่ 29 กันยายน 2565) และบริเวณ Cold Reduction Mill (วันที่ 29 กันยายน 2565) มีค่า
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# = จุด Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 2), Zincalume Pot Area (MCL 3) ตรวจวัดเดือน พ ย      @  = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิต เลื่อนแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
ประจ าเดือน ก ย     Zincalume Pot Area MCL 1 ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดส่ังซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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# = จุด Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 2), Zincalume Pot Area (MCL 3) ตรวจวัดเดือน พ ย      @  = เดือนมิ ย     ไม่มีการผลิต เลื่อนแผนตรวจวัดในเดือน ก ค    
ประจ าเดือน ก ย     Zincalume Pot Area MCL 1 ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดสั่งซื้อลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน
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เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานดังกล่าว และมีค่าเป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง 
มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน  
   ทั้ ง นี ้  บ ริ เวณ  Zincalume Pot Area (MCL 1, 2 แ ล ะ  3)  แ ล ะบ ริ เวณ  Cold 
Reduction Mill ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ าโดยพนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานเพียง  15 นาทีต่อครั้ง  
ปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในห้องควบคุม (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงาน
ปฏิบัติงาน โดยทางโครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง โดยพิจารณาค่า NRR ของอุปกรณ์และ
จดัเตรียมใหก้บัพนกังานสวมใส่อย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดป้ายเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัเสียง
ดงั (รูปที่ 3.47)  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง กบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
บริเวณ Air Compressor, บริเวณ  Zincalum Pot Area (MCL2) และบริเวณ  Zincalum Pot Area (MCL3)  
มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนบริเวณ Zincalum Pot Area (MCL1) มีค่าเพิ่มขึ ้นจากครั้งที่ผ่านมา  
และบรเิวณ Cold Reduction Mill มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

ทั้งนี ้ทางโครงการได้จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Programs) (ภาคผนวกที่ 16) เพื่อใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้

- การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) ตรวจวัดระดับเสียงในโรงงานปีละ 4 
ครัง้ 

- ติดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล (รูปที่ 3.47)   
- จดัใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนักงานที่ท างานพืน้ที่ดังกล่าว เพื่อลดระยะเวลาในการ

สมัผสัเสียงดงั 
- จดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลอย่างถกูวิธี 
- ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจกัรอย่างต่อเนื่อง 
- จัดโปรแกรมการเฝ้าระวังการได้ยิน โดยการทดสอบสมรรถภาพการได้ยิน 

(Audiometric Testing) ปีละ 1 ครัง้  
 พรอ้มทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียงและก าหนดใหพ้นักงานตอ้งสวมใส่ อุปกรณ์ลด
เสียงอย่างเหมาะสม โดยบริษัท  เลือกใชท้ี่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่หอ้ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise 
Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 23 เมื่อน าผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงานที่ตรวจวัดได ้ 
มาค านวณหาค่าระดบัเสียงที่พนกังานสมัผสัในหูเมื่อสวมใส่อปุกรณล์ดเสียง ตามประกาศกรมสวสัดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 โดยใชส้ตูร ดงันี ้
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Protected dBA  =  Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
NRR adj  =  NRR – [(K x NRR) / 100] 

เมื่อ NRR adj  หมายถึง ค่าการลดเสียงที่ระบุไวบ้นฉลากหรืออุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
  โดยก าหนดให้มีการปรับค่าตามลักษณะและชนิดของอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
  ส่วนบุคคล กรณีเป็นที่ครอบหูลดเสียง ให้ปรบัลดเสียงลงรอ้ยละ 25 ของค่าการลดเสียง 
                         ที่ระบไุวบ้นฉลากหรือผลิตภณัฑ ์

ตัวอย่างการค านวณ หากผลการตรวจวัดระดับเสียงตลอดระยะเวลาการท างาน เท่ากับ 88 
เดซิเบลเอ และพนักงานสวมใส่ที่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่ห้อ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 
Rating (NRR) เท่ากบั 23 จะสามารถลดระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสั โดยค านวณไดด้งันี ้

NRR adj  = NRR – [(K x NRR) / 100] 
=  23 – [(25 x 23) / 100] 
= 17.25 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
= 88 - [17.25 - 7] 
=  77.75 dBA 

จากผลการค านวณความสามารถในการลดระดับเสียงของที่ครอบหูลดเสียง แสดงใหเ้ห็นว่าระดับเสียงที่
พนกังานไดร้บัสมัผสัขณะปฏิบติังานเมื่อสวมใส่อปุกรณล์ดเสียงมีค่าลดลงมาก ซึ่งสามารถช่วยลดผลกระทบ
ต่อสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงาน ดังนัน้จึงอาจกล่าวไดว้่าโรงงานไดพ้ิจารณาและก าหนดแนวทางการ
ปอ้งกนัเพื่อลดผลกระทบต่อพนกังานอย่างเพียงพอแลว้  
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 3.47  ป้ายก าหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
บรเิวณ MCL Pot Area (Zincalume Pot Area) 

“Level 2 or 3 PPE required” 
Level 2 PPE : The minimum PPE for working around the coating pots is 
• Safety helmet 
• Safety glasses 
• Face shield with chin protection 
• Long sleeve cotton drill shirt and long cotton drill trouser or cotton drill 
overalls 
• Steel capped leather lace-up boots with TPU 300-Oc rated soles with spats 
or smelter boots 
•Gloves suited to the task 
•Hearing protection  
Level 3 PPE : The minimum PPE for handling or transferring molten metal  
• Level 2 PPE plus 
• full length leather jacket (Welders coat) or 
• Leather bib style apron with ¾length furnace jacket, leather bib style apron 
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3.4.4 การตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 
การตรวจวัดระดับความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท  เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 จ านวน 8 สถานี คือ บริเวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1,  Annealing Process : MCL 
1, Zincalume Line Cleaning: MCL2,  Annealing Process : MCL 2, Oven RTO, Coater room, Zincalume 
Line Cleaning : MCL3 และ Annealing Process : MCL 3 แผนที่แสดงจุดเก็บตวัอย่างแสดงการตรวจวดัความ
รอ้นในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัภาพที่ 3.47 รูปภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัรูป
ที่ 3.48-3.55  

 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างความร้อนในพืน้ทีท่ างาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.47 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างแสดงการตรวจวดัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน 

 
 
 
 
 
 
 

Annealing Process :MCL1 

Zincalume Line Cleaning :MCL1 

Zincalume Line Cleaning :MCL2 

Annealing Process :MCL2 
Coater room 

Oven RTO 

Annealing Process :MCL3 

Zincalume Line Cleaning :MCL3 
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                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน  
 
 
 
 
 
 

 
 

 

รูปที่ 3.48  การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน  
บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL 1  

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.49  การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL 2 
 

 
 
 
 

 

 
 

 
 

รูปที่ 3.50  การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน  
บรเิวณ Annealing Process : MCL 1  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-132 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 3.51  การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน บรเิวณ Annealing Process : MCL 2 
 
 
 

 
 
 

 
 

 

รูปที่ 3.52 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Oven RTO 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 

 

รูปที่ 3.53 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Coater room 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-133 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
 
 
 
 

 
 

 

รูปที่ 3.54 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Zincalume Line Cleaning : MCL 3 
 

 
 
 
 

 
 

 
 

รูปที่ 3.55 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน บริเวณ Annealing Process : MCL 3 
 

3.4.4.1 วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 
การตรวจวัดระดับความร้อนในพื ้นที่ ท างานจะด าเนินการตาม  American 

Conference of Government Industrial Hygienist (ACGIH) โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวดัดงัตารางที่ 3.25 
 

ตารางที ่3.25 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารตรวจวัด 

1. 
 
 
 

ระดบัความรอ้น 
( Heat Stress) 

Wet Bulb Globe 
Temperature 

ท าการตรวจวดัโดยใชชุ้ดเครื่องมือตรวจวดัค่าดชันี WBGT 
ซึ่งประกอบด้วยเทอรโ์มมิเตอรก์ระเปาะแห้ง (Dry Bulb 
Temperature) เทอรโ์มมิเตอรก์ระเปาะเปียก (Natural Wet 
BulbTemperature) และโกลบ เทอร์โมมิ เตอร์ (Globe 
Temperature) ด าเนินการวัดค่าอุณหภูมิต่าง ๆ  แลว้น า
ค่าที่วดัไดม้าค านวณหาค่าดชันี WBGT  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-134 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.4.4.2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน  
ผลการตรวจวัดระดับความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จ านวน  
8 สถานี ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวันที่  17 ตุลาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 ผลการ
ตรวจวดั แสดงดังตารางที่ 3.26 และผลการตรวจวดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทียบกับ
ผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.27  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-135 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวดัระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ชว่งเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

จุดตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวดั เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 
NWB GT DB WBGT 

Zincalume Line Cleaning : MCL 1 งานเบา 14 พ.ย. 65 10:00-10:30 29.3 38.6 38.2 32.1 

10:30-11:00 29.4 39.0 38.7 32.3 

11:00-11:30 29.4 38.9 38.6 32.3 

11:30-12:00 29.5 39.3 39.0 32.4 
ค่าเฉลี่ย WBGT 10:00-12:00 - - - 32.3 

Zincalume Line Cleaning : MCL 2 งานเบา 17 ต.ค. 65 10:00-10:30 27.5 37.2 35.6 30.4 

10:30-11:00 27.5 37.6 35.9 30.5 

11:00-11:30 27.8 37.9 36.0 30.8 

11:30-12:00 27.9 38.0 36.2 30.9 
ค่าเฉลี่ย WBGT 10:00-12:00 - - - 30.7 

Annealing Process : MCL 1 งานเบา 14 พ.ย. 65 10:00-10:30 28.9 36.8 35.2 31.3 

10:30-11:00 28.7 37.5 35.7 31.3 

11:00-11:30 28.9 37.7 35.9 31.5 

11:30-12:00 28.6 38.1 36.0 31.5 
ค่าเฉลี่ย WBGT 10:00-12:00 - - - 31.4 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/,2/ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-136 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวดัระดับความร้อนในพืน้ที่ท างานประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบรษิัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ชว่งเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

จุดตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวดั เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 
NWB GT DB WBGT 

Annealing Process : MCL 2 งานเบา 17 ต.ค. 65 13:00-13:30 25.3 36.4 35.1 28.6 
13:30-14:00 25.0 37.4 35.8 28.7 
14:00-14:30 24.6 37.4 36.0 28.4 
14:30-15:00 24.2 36.7 35.3 28.0 

ค่าเฉลี่ย WBGT 13:00-15:00 - - - 28.4 

Oven RTO : CPL งานเบา 17 ต.ค. 65 13:00-13:30 23.2 34.0 31.7 26.4 
13:30-14:00 24.0 34.5 32.1 27.2 
14:00-14:30 24.7 33.5 31.8 27.3 
14:30-15:00 24.8 32.9 31.5 27.2 

ค่าเฉลี่ย WBGT 13:00-15:00 - - - 27.0 

Coater Room : CPL งานเบา 17 ต.ค. 65 13:00-13:30 22.7 33.0 32.6 25.8 
13:30-14:00 23.1 33.3 32.9 26.2 
14:00-14:30 24.8 33.7 33.3 27.5 
14:30-15:00 24.9 33.8 33.4 27.6 

ค่าเฉลี่ย WBGT 13:00-15:00 - - - 26.7 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/, 2/ 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-137 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวดัระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ของบรษิัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ชว่งเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

จุดตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวดั เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 
NWB GT DB WBGT 

Zincalume Line Cleaning : MCL 3 งานเบา 17 ต.ค. 65 10:00-10:30 23.9 32.9 30.7 26.6 

10:30-11:00 24.0 34.1 31.6 27.0 

11:00-11:30 24.8 34.4 32.1 27.7 

11:30-12:00 24.9 34.8 32.3 27.9 
ค่าเฉลี่ย WBGT 10:00-12:00 - - - 27.3 

Annealing Process :MCL 3 งานเบา 17 ต.ค. 65 10:00-10:30 24.0 33.9 32.6 27.0 

10:30-11:00 24.2 35.1 34.2 27.5 

11:00-11:30 24.0 35.2 34.0 27.4 

11:30-12:00 24.6 35.5 34.2 27.9 
ค่าเฉลี่ย WBGT 10:00-12:00 - - - 27.4 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/, 2/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-138 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

หมายเหตุ : - =  ไม่มีมาตรฐานก าหนด 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อม  

ในการท างาน  
  2/= กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้ม 

ในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียง 
อผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์
ชื่อผู้บันทกึ : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห ์     : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั      ใบอนุญาตเลขที ่: 0401-03-2564-0009 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-139 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา  

จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด  (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Zincalume Line Cleaning : MCL 1 ต.ค. 62 @ @ @ @ @ 

24 ก.พ. 63 23.9-24.6 36.9-39.1 36.2-38.1 27.8-29.0 28.4 

21 ต.ค. 63 29.5-30.0 39.2-40.1 37.2-37.8 32.4-33.0 32.8 
27 พ.ค. 64 29.3-29.8 39.5-40.1 37.6-39.1 32.4-32.9 32.6 
23 ก.ย. 64 28.6-28.8 38.5-38.9 37.8-38.3 31.6-31.8 31.7 

เม.ย. 65 @ @ @ @ @ 
14 พ.ย. 65 29.3-29.5 38.6-39.3 38.2-39.0 32.1-32.4 32.3 

Zincalume Line Cleaning: MCL 2 21 ต.ค. 62 28.6-29.0 37.7-39.5 37.5-38.8 31.6-32.1 31.8 

27 มี.ค. 63 29.1-29.7 37.5-39.0 36.2-37.6 31.6-32.5 32.0 
21 ต.ค. 63 29.5-30.0 39.2-40.1 37.2-37.8 32.4-33.0 32.8 
27 พ.ค. 64 27.9-28.4 35.2-35.7 33.0-33.6 30.2-30.6 30.4 

23 ก.ย. 64 27.6-28.0 37.3-38.3 34.3-35.9 30.7-31.1 30.9 
20 เม.ย. 65 28.8-29.5 37.8-40.4 34.8-38.1 31.6-32.8 32.1 
17 ต.ค. 65 27.5-27.9 37.2-38.0 35.6-36.2 30.4-30.9 30.7 

มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-140 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด  (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Annealing Process : MCL1          ต.ค. 62 @ @ @ @ @ 

24 ก.พ. 63 23.2-25.0 36.7-37.9 35.4-36.4 27.3-28.9 27.9 

21 ต.ค. 63 26.7-28.0 35.9-36.8 33.9-34.6 29.5-30.6 30.2 
27 พ.ค. 64 29.0-29.9 38.0-39.6 35.8-37.7 31.7-32.8 32.2 
23 ก.ย. 64 27.4-28.6 36.1-38.5 35.0-37.8 30.0-31.6 30.5 

เม.ย. 65 @ @ @ @ @ 
14 พ.ย. 65 28.6-28.9 36.8-38.1 35.2-36.0 31.3-31.5 31.4 

Annealing Process : MCL2 21 ต.ค. 62 29.3-29.5 39.8-40.6 38.2-39.2 32.2-33.0 32.7 

27 มี.ค. 63 29.0-29.6 39.7-40.3 37.2-38.4 32.2-32.8 32.4 
21 ต.ค. 63 28.0-28.7 36.4-37.7 35.4-36.5 30.7-31.4 30.9 
27 พ.ค. 64 29.4-29.8 37.2-38.4 36.3-37.2 31.7-32.3 32.0 

23 ก.ย. 64 28.0-28.2 36.2-36.9 35.4-35.8 30.5-30.7 30.6 
20 เม.ย. 65 28.6-29.3 37.1-37.6 36.2-36.7 31.2-31.8 31.4 

 17 ต.ค. 65 24.2-25.3 36.4-37.4 35.1-36.0 28.0-28.7 28.4 
มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 
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จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด  (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Oven RTO 21 ต.ค. 62 26.6-27.0 33.5-36.2 32.9-34.3 28.9-29.8 29.2 

27 มี.ค. 63 28.0-28.4 37.7-39.7 34.6-36.0 31.0-31.8 31.4 
1 ต.ค. 63 28.1-28.5 36.6-37.5 33.4-34.2 30.7-31.0 30.8 

27 พ.ค. 64 27.2-29.2 34.3-38.8 31.8-34.8 29.3-32.1 30.8 

23 ก.ย. 64 26.5-26.7 35.0-35.8 31.2-32.4 29.1-29.4 29.2 
20 เม.ย. 65 26.5-26.7 35.0-35.8 31.2-32.4 29.1-29.4 29.2 
17 ต.ค. 65 23.2-24.8 32.9-34.5 31.5-32.1 26.4-27.3 27.0 

Coater Room 21 ต.ค. 62 27.1-27.4 35.4-35.7 35.2-35.6 29.6-29.8 29.8 
27 มี.ค. 63  27.6-27.7 34.8-35.2 34.5-34.9 29.8-29.9 29.8 
1 ต.ค. 63 27.1-27.4 33.5-34.0 33.6-34.2 29.0-29.4 29.3 

27 พ.ค. 64 27.5-28.0 33.3-35.0 33.2-34.6 29.2-30.1 29.6 
23 ก.ย. 64 28.6-28.8 33.4-33.6 33.1-33.6 30.1-30.3 30.2 
20 เม.ย. 65 27.4-27.8 34.9-35.2 34.9-35.4 29.7-30.0 29.8 

 17 ต.ค. 65 22.7-24.9 33.0-33.8 32.6-33.4 25.8-27.6 26.7 
มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 
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จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด  (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Zincalume Line Cleaning : MCL 3 21 ต.ค. 62 26.1-27.3 34.4-36.2 33.5-34.6 28.6-30.0 29.3 

17 มี.ค. 63 26.3-27.1 33.3-33.6 32.2-32.4 28.5-29.0 28.8 
21 ต.ค. 63 26.6-26.9 33.3-34.1 32.2-32.6 28.7-29.0 28.9 
27 พ.ค. 64 28.7-29.6 35.9-36.7 34.7-35.5 30.9-31.7 31.3 

23 ก.ย. 64 30.1-30.9 36.6-38.0 32.8-34.2 32.1-33.0 32.5 
21 เม.ย. 65 26.7-27.7 31.0-33.7 30.9-32.5 28.0-29.5 29.0 
17 ต.ค. 65 23.9-24.9 32.9-34.8 30.7-32.3 26.6-27.9 27.3 

Annealing Process : MCL3 21 ต.ค. 62 25.9-27.4 36.6-37.3 35.7-36.3 29.1-30.4 29.7 
17 มี.ค. 63 26.6-27.8 34.5-34.9 32.9-33.3 29.0-29.9 29.6 
21 ต.ค. 63 26.1-26.6 31.8-32.7 31.1-31.8 27.8-28.3 28.2 

27 พ.ค. 64 28.1-28.4 34.1-34.8 33.2-33.6 29.9-30.3 30.1 
23 ก.ย. 64 28.3-28.8 32.4-33.5 31.0-32.0 29.5-30.2 29.9 
21 เม.ย. 65 26.7-27.7 31.0-33.7 30.9-32.5 28.0-29.5 29.0 

17 ต.ค. 65 24.0-24.6 33.9-35.5 32.6-34.2 27.0-27.9 27.4 
มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด 
  @ = สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน  

2/ = กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเกี่ยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง  
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

ภาพที่ 3.48 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน 
 

3.4.4.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน 
จากผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จ านวน  
8 สถานี ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวนัที่ 17 ตลุาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 พบว่า มีค่า
ระดับความร้อนที่ วัดโดยดัชนี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ ระหว่าง 25.8-32.4 องศา
เซลเซียส ทั้งนี ้น าค่า WBGT ที่ได้ มาค านวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่ามีค่าอยู่ระหว่าง 26.7-32.3 องศา
เซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2546 เรื่องมาตรการ
คุม้ครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการในโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอ้มในการท างาน หมวด 1 
ความรอ้น และมาตรฐานตามประกาศกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความรอ้น 
แสงสว่าง และเสียงที่ก าหนดค่าเฉลี่ยอุณหภูมิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงาน
เบาไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ที่ผ่านมา พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าลดลงจาก
ครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้บริเวณ Zincalume Line Cleaning : MCL 1 และบริเวณ Annealing Process : MCL 1
มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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ทัง้นี ้โครงการไดจ้ัดอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลส าหรบัพนักงาน 
ไดแ้ก่ ชุดแต่งกาย รองเทา้ และถุงมือ ส าหรบัปอ้งกนัความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแลว้ นอกจากนี ้มีการ
ติดป้ายเตือน และติดตัง้ฉากกันความรอ้นในบริเวณดังกล่าว ประกอบกบัการปฏิบติังานในบริเวณดังกล่าว 
พนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง 5 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในห้องควบคุม (Control 
Room) 

 

3.4.5 รายงานการสอบสวนอุบัติเหตุ 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส 

บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั มีระเบียบปฏิบติัและขัน้ตอนในการรายงานอบุติัเหตทุี่เกิดขึน้ รวมทัง้มีแนวทาง
ป้องกนัไม่ใหเ้กิดซ า้ พรอ้มทั้งวิเคราะหผ์ลทางสถิติเป็นรูปกราฟ และแสดงในป้ายสถิติความปลอดภัยที่
ตั ้งอยู่บริเวณภายในโครงการ ทั ้งนี โ้ครงการไดจ้ดบันทึกการเกิดอุบ ัติเหตุทุกครัง้  และรายงานการ
สอบสวนอุบัติเหตุ (Incident Investigation Report) ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 พบว่า สถิติการเกิดอุบ ัติเหตุของ
พนักงานภายในโรงงาน ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2539 ถึงปัจจุบันไม่มีอุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานรวม (ภาคผนวกที่ 
31) 

 

3.4.6  สังคม-เศรษฐกิจ 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส 

บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จดัใหม้ีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคมและความคิดเห็นของครวัเรือน ประชาชน  
ตลอดจนสภาวะการเปลี่ยนแปลงในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดลอ้มต่างๆ พรอ้มทัง้ 
ความคิดเห็นผู้น าชุมชน ผู้น าท้องถิ่น ตลอดจนหน่วยงานที่ เก่ียวข้อง และสถานประกอบการในระยะใกล้ 
กับโครงการ เป็นประจ าทุกปี โดยในปี 2565 ด าเนินการในวันที่ 15-16 ตุลาคม 2565 ภายในระยะรศัมี 0-3 
กิโลเมตรจากพื ้นที่โครงการ จ านวน 6 หมู่บ้าน ได้แก่ ชุมชนหนองแฟบ, ชุมชนมาบชลูด, ชุมชนพยูน 1, 
ชมุชนพยูน 2, ชมุชนแผ่นดินไท และชุมชนประชมุมิตร และภายในระยะรศัมี 3-5 กิโลเมตรจากพืน้ที่โครงการ 
จ านวน 14 หมู่บา้นคือ ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง, ชุมชนชากลูกหญ้า, ชุมชนตลาดหว้ยโป่ง, ชุมชนทรพัย์
สมบูรณ,์ ชุมชนฟ้าสีทอง, ชุมชนบา้นฉางเนินกระปรอก, ชุมชนรวมชมวิวเนินกระปรอก, ชุมชนสวนสขุภาพ, 
ชุมชนตะวันออกเนินกระปรอกประชุมมิตร,ชุมชนหนองใหญ่, ชุมชนพยูน 3, ชุมชนพยูน 4, ชุมชนสี่กั๊ก และ
ชุมชนล้อเกวียน ซึ่งในการศึกษาจ าแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ กลุ่มที่  1 ประชาชนในระดับ
ครัวเรือน กลุ่มที่  2 ผู้น าชุมชน กลุ่มที่  3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มที่  4 สถานประกอบการข้างเคียง 
รายละเอียดแสดงในภาคผนวกที่ 40 และแผนที่แสดงพืน้ที่ที่ท าการส ารวจทศันคติชมุชน แสดงดงัภาพที่ 3.48  
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ภาพที่ 3.49 รศัมีพืน้ที่การศกึษาของโครงการ 0-5 กิโลเมตร รอบโครงการ 
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ภาพที่ 3.50 แผนที่การกระจายตวัในการเก็บตวัอย่าง 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-147 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ซึ่งจากการส ารวจประชากรที่รูจ้กัโครงการ พบว่า 
ระดบัครวัเรือนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบที่คาด

ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส 
บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้คือโครงการ
ท าให้เกิดผลกระทบด้านอากาศเสีย/กลิ่น รองลงมา ด้านเสียงดัง และด้านน า้เสีย กับด้านการคมนาคม 
เท่ากนั ตามล าดบั 

ระดบัครวัเรือนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบที่คาด
ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส 
บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้คือโครงการ
ท าใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดัง ดา้นการคมนาคม และดา้นน า้เสีย 
กบัดา้นขยะมลูฝอย กบัดา้นความปลอดภยั กบัดา้นการอพยพยา้ยถ่ินฐาน เท่ากนั ตามล าดบั 

ผูน้  าชุมชนในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจผูน้  าชุมชนส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบ ทั้งนี ้ 
มีผูน้  าชุมชนบางส่วนที่คิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบัน คือ ปัญหาฝุ่ นละอองมากที่สุด 
รองลงมาคือ ปัญหาเสียงดงัรบกวน ปัญหาเรื่องเขม่า/ควนั ปัญหากลิ่นเหม็น กับปัญหาขยะมลูฝอย เท่ากัน 
และปัญหาน า้เสีย ตามล าดบั 

หน่วยงานราชการในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจหน่วยงานราชการส่วนใหญ่คิดว่าไม่มี
ผลกระทบ ทั้งนี ้มีหน่วยงานราชการบางส่วนที่คิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบัน พบว่า 
หน่วยงานราชการส่วนใหญ่ไม่ได้รบัผลกระทบ ทั้งนี ้ ปัญหาที่หน่วยงานราชการบางส่วนไดร้บัผลกระทบ  
คือ ปัญหาฝุ่ นละอองมากที่สุด รองลงมา ปัญหาเสียงดังรบกวน ปัญหากลิ่นเหม็น กับปัญหาเรื่องเขม่า/ควัน 
กบัปัญหาขยะมลูฝอย เท่ากนั และปัญหาน า้เสีย ตามล าดบั  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-148 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปแสดงการส ารวจทัศนคติชุมชน 
โครงการขยายก าลังการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชมุชนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-149 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชมุชนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-150 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การส ารวจผูน้  าชมุชน หน่วยงานราชการ สถานประกอบการขา้งเคียง 

รูปที่ 3.56 รูปแสดงการส ารวจทศันคติชมุชน 
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